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Die Produktion des legendéren Ford T Modells begann 1908.
Firmengrinder Henry Ford hatte bei dem Fahrzeug von
Anfang an auf Grof3serienfertigung gesetzt. Er erreichte dies,
indem er die Montage des Wagens in kleinste Einzelschritte
zerlegte, die Arbeiter stdndig entlang eines FlieBbandes
wiederholten. Das Ford T Modell als weltweit erstes am

FlieBband hergestelltes Auto revolutionierte die industrielle’—

%

Produktion und wurde zum Synonym der Massenfertigung.
Die Blechliese (= Tin Lizzy), wie der Volksmund den Forgc -
taufte, erfreute sich ungeahnter Beliebtheit. Denn er datte
Einiges zu bieten, trotz seiner spartanischen Bauweise.
besafl er einen Vierzylinder-Reihenmotor mit 2 m

Hubraum und einer Leistung von 20 PS. Bewusst waf| iner
Konzeption einfache Bedienung und Reparatt ichkeit
bericksichtigt worden. Die Konstruktion war zwd robust,
aber auch ziemlich einfach, so dass Reparat chnell und
kostenginstig vorgenommen werden“ konnten. Die
Héchstgeschwindigkeit des wartungsfreu T Modells

lag bei 72 km/h, wurde aber angesichts des vielfach desolaten
Zustandes der damaligen amerikanischen LandstraBen kaum
gefahren. Getankt wurde mit Benzin, oder, falls dies nicht zur
Verfigung stand, auch hin und wieder Spiritus. Zur Zeit- und
Kostenersparnis wurden die genigsamen T Modelle nur in
Schwarz gefertigt. Verschiedene Trocknungszeiten und
Lackierstraflen liefen sich so vermeiden und die
Fertigungskosten entsprechend niedrig halten. Der Wagen
konnte also ,in jeder Farbe geliefert werden, sofern sie
schwarz war”.

Ford bericksichtigte auch Kundeninteressen und bot mit
Rucksicht auf die typischen Feldwege in den Sud- oder
Nordstaaten unterschiedliche Spurweiten an. Ferner wurde
das Fahrzeug in unterschiedlichen Versionen, vom Roadster
bis zum Lieferwagen, angeboten. Auch sein &uBeres
Erscheinungsbild verénderte sich im Laufe der neunzehn
Produktionsjahre, wenn sich die Technik selbst auch kaum
dnderte. Entscheidend blieb aber die Massenfertigung, die
zunehmende Rationalisierung und in Folge dessen sinkende
Stickkosten bedeutete. Daraus resultierte ein sinkender
Stuckpreis: die Tin Lizzy kostete 1908 stolze 825,- US Dollar,
1926 nur noch 260. Bis zum 26. Mai 1927, als der letzte Ford
T vom Band lief, waren 15 Millionen Exemplare gebaut
worden — ein absoluter Rekord, der erstmalig im Jahre 1972 in
Form eines VW Kéafer 1302 gebrochen wurde.
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The productiery of the legendary Ford Model T began in
1908/ Fro & outset Henry Ford, the founder of the firm,
had envisaged mass production of the car. He achieved this
U<\\@1ma ing down the assembly of the car into very small

oving production line. The Ford Model T, as the first car in
orld to be built on an assembly line, revolutionised
ustrial production and came to be synonymous with mass
foduction.
The Model T, which was nicknamed the “Tin Lizzie” by the
populace, enjoyed unimagined popularity as it had
something to offer despite its Spartan method of construction.
It had a 2.9 litre, four cylinders in line engine and a capacity of
20 hp. It was deliberately designed in terms of simple
operation and easy repair. The construction was really robust,
but also fairly simple, so that repairs could be carried out
quickly and cheaply. The top speed of this low-maintenance
Model T was 72 km/h, but this was rarely achieved due to the
often desolate condition of the American highways of the
time. It ran on petrol, or if this was not available, sometimes
on ethanol. To save time and costs the frugal Model T was
made only in black. This avoided different drying times and
painting lines and kept the production costs to a minimum.
The car could therefore be supplied “in any colour provided it
was black”.
Ford also had customer interests in mind when he offered
different wheel tread widths to suit the typical dirt tracks in the
Southern and Northern states. In addition the vehicle was
offered in different versions from a roadster to a delivery van.
The external appearance also changed during the nineteen
years it was in production, although the technology itself
varied little. However, mass production was the decisive factor
which giving rise to increasing rationalisation and consequent
reduction in unit costs. This resulted in a reducing unit price: in
1908 the Tin Lizzie cost all of 825 US dollars, but in 1926 it
had gone down to only 260. By 26th May 1927, when the last
Ford T rolled off the line, 15 million had been built — an
absolute record that was not to be broken until 1972 by the
VW Beetle 1302.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

Read before you start!

ik Messer und mo__o zum

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). R lge der Montageschritte beachten. Bend! .,. Werkzeug
Entf und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischekls zum Z h der g
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich __=._ die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes ildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L di

NL: OPGELET: Vioor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is 1 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd g p: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht iddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
9_._:._3. voor et lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de li ver ine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed lafen drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonde

sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chague piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils nécessaires
 couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élasfiques, ruban adhésif ef pinces a linge pour maintenir les pices collées (3. Nettoyez les pidces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher d I'air afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

blaie, leer defenid as i .

iAtencion! Antes de comenzar con el Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del blaj Cuchilla y lima para desbarbar lus piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para m_._oz_q las piezas pegadas (3). Lavar lus piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comproboar si las piezas quedan daptadas. Aplicar el p sin excederse. Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cal i girlas durante unos 20 segundos

una por una y
en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Atirezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da
bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare
all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di
loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici daincollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assemblaggio.
Ritagliare | ogni figura ed i la in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj &r numrerad (1). V g beakta fljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdv _=__< och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kliidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengdr plastdetaljerna in en mild tviittmedelldsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hiilla biittre. Kollo, om detaljerna pussar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och luck frén ytorna, som kommer att limmas ihop. z_n_.. de smé detaljerna innan du n<_=m=== dem fréin ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du f med i Skiir av varje dekal enskilt och doppa det i

iskpapper.
\
DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen lses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Riekkefolgen f montes
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktaj: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummibénd, tape og teiklemmer il at holde de klzpbec
enkelidele sammen. ___szr_m_sa renses  en mild szbelud og luftierres si malingen og 223::9__ s_@:a bedre _s__ heefte. Inden péfaréléen ko

(5). Lad farven torre __2_ den foristes
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv ™ oc<2.__o>o<__e___ u_nwnﬁn KaAd TIg
vo (1). MpooéEre T oeipd "rov Prp: éynong. Agi
»n_Ea__ Tov e§aprnpdrav (2), AaoTixévia ._.n_<_n_ =o>>__._.=5 ._.n_<_n _S_ —Eﬁn;an,
KOAA Hepovey! SapTn @). Ta SapThp

6 314 Kal oTeY Ta otov aépa, boTeva unp&el KaAGTepn mPo«
xn»xo___nsss Mpiv To KGAA eAéyEre av a HeTa&d Toug Ta eXapTipa
KOAAG. 0 ané Tig emed G emKOAAnoONG, E.a.____e Kal Bapn. Bay
n=e__n=nc<ooc< amé To mAaiolo 3 (5). >e:.=.m va OTEYVROOUV KaAd Ta

1on. Kéyre Eexwp! To K@0e poTifo TV xn>=o=n<_9< Kal Bouri

unﬁneo»nﬂn. >=o__n_6=<2n T0 potifo amdé 1O XapTi, oTO onpadepévo ol
oTouméxapro.

Ka1 mECTE TO HE TO

N: OBS! Les noye igjennom i isningen for L 98 ingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv og fil for ._m:__é av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for @ holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen méa
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skijzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pi med trekkpapir.

P: ATENCRO: Antes de iniciar u montagem leia afentamente o manual de construgiio. Todas as parfes componentes sio numeradas (1). Atentar para a
sequéncin dos etapas de monfugem. Ferramentas necessrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elistico, fita adedva e mokes de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pléstica devem ser limpas numa solugo fraca de defergente e secas ao ar, de forma que a
demio de tintu e os decalques tenham uma boa adesio. Amtes de colar, verificar se as pegas encaixam; uilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o
cromodo e a finta das superficies a serem colodas. Niio possar cola nos pegos que ninda se encontram fixns na grode de matéria plastica. Pintor os pegas
pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar a fintu secar completamente para depois confinuar com a montugem. Corfar saparadaments cada
um dos decalques e mergulhé-los em agua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posigiio indicada e secar com
mato-borriio.

FIN: HUOMIO: _.__m k ?r___..m.. 050 on numeroitu (1). Huomioi osien e__sa asen-
(2); kuminavha, teipp
ksella jo anna niiden ku

in. Tarkasta ennen liimausta, etti osat sopivat toisiinsa; levitd liimaa s
imapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpiméin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast amm\.m

RUS: Buumanue: Tlepeyi cGOpKoit XOpOLIO MPOUNTATh PYKOBOACTBO N0 MOHTaxy. Kaxpas serans nponymepo—sata (1).
Cobimogath N0C/IE0BATEILHOCTE MOHTaXa. HeoOXouMble paGoume HHCTPYMEHTBI: HOX ¥ HANM/Ib—HHK JUIs 3aUHCTKI
Jferaieit (2); pe3suHOBast NeHTa, KIeiKasi JICHTA W 3aKHMbl 1Sl CYLIKH OeJibst ISl NPHKH—MaHHsi CKIICHBACMBIX OT/CITbHBIX
aeranieit (3). Jletann U3 n1acTiKa OYMCTHTH B PACTBOPE MATKOTO MOIOILETO CPE/ICTBA 1 BHICYIIHTS HA BO3JIYXE Jisl TOTO,
4T00) Kpacka M NepeBOJIHbIC KapTHHKH JIyYIlIE MPHIHNAIH. :@ﬁ@ﬁ TIPUKJICUBAHUEM TTPOBEPUTD, MOJAXOJAT JIH ACTAIIH,
KJI€il HAHOCUTL SKOHOMHO. X—JQZ M Kpacky ylajiuThb ¢ :O_wm—gx:OO-_.m_w_ ckienBanns. HeGonbime JIETalIn NOKPacuTh Nepej
TeM, Kak oHi OyayT yjanennl u3 pamok (4) (5). Kpacky HeoOXOMMMO XOpOIIO MPOCYIHTE, TOJILKO MOCIE 3TOr0
NpOjoIKaTh cOOpKY. Kakjlylo COOTBETCTBYIOLIYIO NEPEBOJAHYIO KAPTHHKY OTAEIbHO BbIpe3aTh W mpiMepHo Ha 20
CEKYHJ] OKYHYTb B TEIUIYIO BOJY. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/ICJIUTL OT QV.ZN—,S W IIpuXKaTh :ﬁCSG—AN.—;n.:—vIC—N
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed sktadaniem przeczyta¢ aor.ma:.m instrukcje Bo_:mN: _QN% cze$é _mwﬁ ponu-merowana
(1). Zwréci¢ uwage na kolejnosé u.ﬁmu« d; ol p y Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do i 0w z 6lnych ow (2); tasma gi tasma kle-
_mom‘ klamerki do biel zny dla przytr i j ow (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z

$rodkiem myjacym oraz y¢ na powietrzu, aby zapewn| lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
mai i¢ przed przyklejani czy dane ; nanosic klej omuonanz_o. Usunaé
chrom o..mN farbe z powierzchni pr I _mmnonm przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowac mx.mnm:_m czesci. Wycigé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan 6nce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Pargalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapybtyry siirdiikten sonra pargalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve gamapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapybmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiicik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model izerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken cykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu & procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na pofadi
aznich kroku. P je: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryzova paska, lepici
umwxm a kolicky na Ema_o % pridrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku
ého praciho pi nechat h na za Ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chréom a barvu na
lepenych plochach o@m i

papiru. )

H: _u_o<m_., 1 Az Ossedllitas el6tt az épitési Utmutatét alaposan &t kell olvasn den alkatrészt szammal lat-
tak el (1 _ﬁwﬁw [épések sorrendjére Uigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel az alkatrészek sor-
_m:m:. aséhoz (2);-gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A m( :‘mmme& lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-

tricak jobban tapadjanak. A felragasztés el6tt ellenérizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e;
agot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi fellletekrdl el kell tavolitani. A
Ikatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol

Bmmoanm«n_‘m meleg vizbe k
pirral felnyomni.

aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospa-

LO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele odisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. _sm:_mm dele vovam_ preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadalj s sestavl Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.

20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEramceka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit” vEslabsom roztoku Cistiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ic¢elom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ Gsporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEramceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnut’ jednotlivo aEponorit do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlagit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! CrenBaiite ykasanara cxema. Besika wact e Homepupana. Cria3saii Te [0CJI€0BaTeHOCTTa Ha
eranuTe Ha CruobsBaH e10. Heo6X0MMMH HHCTPYMEHTH: HOJK H IIHJIA 32 OTCTPAHABAHE MM U 3MH/IBAHE HA OTACTHUTE
4acTu; ryMeHa Jienra, JIEHKOTIIACT 1 TIHUITKH 33 TIPaHe 3a J1a 3aIbPKUTE 3a€/IHO CHEIMHEHNTE YaCTH CJIC/L 3aJIETIBAHETO
um. [InacTMacoBu Te eeMeHTH /12 C€ 1OYMCTAT B JICK pasTBOP OT BOJAA U IIEPHJICH Npenapar, 1a ¢€ U3IUIaKHAT | J1a ce
0CTaBaT J1a H3CHXHAT, 3 Ja Ce IOCTHIHE 110-100pO ciienBaHe Ha Gosita Ui BajeHKaTa. Hanecere 60sTa BbpXy MajkuTe
4acTH NMPEJ Jia TH OT jienuTe oT mabiona. OcrapeTe 6osATa 1a H3CHXHE NMPEIH JIa TIPOIBIKUTE ChC CIIT 0OSABAHETO.
TIpe/n HaHACSHE Ha JIETHIIOTO M3CThPIKE Te 5OATA OT IOBBPXHOCTHTE 3a ciienBane. [Ipe/u 3aenBane npoBepeTe Aatu
4a CTUTE nacBar ueaaHo. Hanecere MaJIko jenuio. —\Huﬁﬁvkw._,w 110 OT/CJIHO BCsAKa € /IHA BaZICHKA U 5 IIOTONETE B TOI1a
BoJIa 32 0KoJ10 20 cekyHH. OTUIerneTe BaJICHKa Ta OT YKa3aHOTO MACTO Ha XapTHATA H A MONHIITE JIEKO ¢ TIoNMBaTeIHaTa
XapTH 1.

Revell GmbH & Co. KG * HenschelstraBBe 20-30 « D-32257 Buende * Germany * Te.: +49-5223-965-0 ¢ Fax: +49-5223-965-488 ¢ Internet: www.revell.eu
PAGE 2




Verwendete Symbole/Used Symbols

07462

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont u
Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continua
— Si prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usati nei susseguenti stadi

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke
= Prosze zwazac na nastepujace wgg_m, ktore sa uzyte w co
Daha sonraki montaj
Kérjiik, hogy a kovetkezo szimbol csoxa melyek az m_wug épitési fokokban nalkalmazésra keriilnek, vegyék figyelembe.

és dans les étapes s
n, a utilizar en las sig

symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.
za¢ 0 2 mQS etapach montazowych
i liitfen dikkat edin.

S&.

antes du montage.
ntes fases de construccion.
costruzione.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Observera: Nedanstaende piktogram anvands i de féljande arbetsmomenten.
Leeg vernligst meerke til folgende symboler, som benyttes i de fglgende byggefaser.

Por favor, preste ateng&o aos simbolos que seguem pois 0s mesmos ser&o usados nas proximas etapas de montagem.

TTozkamnyiicra, 0GpaTHTe BHUMAHIE Ha CIELYIOILHE CHMBOJbI, KOTOPbIE UCIOB3YIOTCS B HOCIEAYION] MX ONePALHsX COOPKH.
MopakaA® MPOCEETE Ta :Qano:e oUpBoAa, Ta orTof Q xvzoeo:o_ociQ_ aTig :QDQ_ASE BaBuideq ouvappoAdYnong.

Dbejte prosim na dale y, které se

Prosimo za Vasu pozomost na m_mnmom simbole ki se uporabljajo v :mm_mn:;: korakih gradbe.

e

Kreiikas nenra
Tasma klejaca
KOANTLIKY Tawvia

Traka z lepilom

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi umsm_m:; kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout

IaTh HeTansiM BEICOXHYTh

_Aoa\___on?o o:onm::s

zba operac]
apiBPOg TWV £pYACIdOV

Yapistirma bandi Agnote ta pepn v oteyvwoovy s safhalaninin sayisi
Lepici paska Alkatrészeket hagyja széradni Poget pracovnich operaci
ragasztoszalag Pustite da sestavni deli posusijo a munkafolyamatok széma

Stevilka koraka montaze

Klebeband Bauteile trocknen lassen Anzahl der Arbeitsgénge Klarsichtteile Chromteile”
Adhesive tape Allow the parts to dry Number of working steps Clear parts Chrom parts
Dévidoir de ruban adhésif ~ Laisser sécher les pieces Nombre d’étapes de travail Pieces Piéces’ :
Plakband Dejar secar las piezas Het aantal bouwstappen :msmuwaza onderdelen Chroom onderi
Cinta adhesiva Deixar secar os componentes Numero de operaciones de trabajo ~ Limpiar las piezas

Fita adesiva la delene tarke Numero de etapas de trabalho Peca transparente

Nastro adesivo Oderdelen laten drogen Numero di passaggi Parte transparente

Tejp Far asciugarsi i componenti Antal mamasoama Genomskinliga detaljer

Teippi Anna osien kuivua Lépinékyvat osat

Tape L&t byggdelarna torka Antal arbejdsforlgb Gennemsigtige dele

Tape Lad komponenterne torre Antall arbeidstrinn

Krom parcalar
\ Chrémové a ly
krém k
Kromirani d

leichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
epeat same procedure on opposite side
Opérer de la méme facon sur l'autre face
Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto
Stessa procedura sul lato opposto
Upprepa proceduren pa motsatta sidan
Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla
Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side
Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor
:Om._.cﬂm.:u TaKylo XK€ onepamuio Ha :ﬁO.—.:mO:ObOv—A:Om_ CTOpOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavaAaBete My idla dladikacia otnv anévavti meupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin
Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

Nicht kleben Abzieh Wasser einweichen und anbringen Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Don't glue Soak and munz decals Recommended for affixing the decals le off
Ne pas coller Mouiller et appliquer les décalcomanies pour [application des dé Enlever avec une
Niet ljmen Transfer in water even laten weken en aanbrengen ww_%wmﬂuﬁmﬁ_mﬂwmwmug de transfers Naar keuze lime
Ho m:@_cz._mﬂ wma%_mﬂ <_ﬂ_u car las calcomanias decal Posigdo recomendada para aplicar os decalques ﬂm mz_m_m_.:mﬁ <<m.m< jlen
a0 colar or de molho em dgua e aplicar o decalque Raccomandalo per appikaro I dacalcomerie ernado Retirar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Rekommenderas or montering av dekaler Facoltativo Eliminare
BI6t och fast dekalerna Anbefales tl paszstning og placering af decals Valfritt Tag loss
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen PexoMeHayeTea UenonbaosaTb ANS (HKCALMM NepeBOaHbIX Vaihtoehtoisesti Poista
Klebning Ma ikke Kleebes Overferingsbilledet lagges i blad og anbringes KapTUHOK Ha NOBEPXHOCT Mopenk Efter eget valg Fjernes
Lim Dypp bildet i vann og sett det pa Zalecane do nanoszenia kalkomanii Valgfritt Fern
Knenrs He kneuts TlepeBojiHyHO KAPTHHKY HAMOUHTD H HAHECTH ZUvIoTaTal i TV EMKONOT TV ETIRETGN. Ha BbiGop Vi
Przykleié Nie przykleja¢ Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Dek gm vay _, A _smmjnm Ew hsm. tavsye edi Do wyboru Usuna¢
KOANpa Un KoAAGTE BouTtniEte ™ XaAkopavia oTo vepd Kat TonobeTeioTe ™MV zm:_mwm_m%_wmumg prinavost o0tk EVAANAKTIKA anopakpUveTe
Yapistirma Yapistirmayin Gikartmay1 suda yumusatin ve koyun Priorocijvo za prtievanie nalepk Segmeli Temizleyin
Lepeni Nelepit Obtisk namocit ve vodé a umistit Odporiéané na zlepiente prilnavost nélepiek Volitelné Odstranit
ragasztani nem szabad ragasztani a matricét vizben beéztatni és felhelyezni RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR tetszés szerint eltavolitani
Lepiti Ne lepiti Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanagati TMoAX0AAL0 38 (UKCALYS Ha KAPTUHKI BLPXY NOBBPXHOCTTA HA Moena nacin izbire

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni

Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

1

i
Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicl
Heat tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin
Chauffer la pointe du tournevis et appuyer sur la partie saillante de I'extrémité en plastique
De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stji
Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente as:
Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da
Riscaldare la uzam di un cacciavite e uasmzm sull'estremita sporgente del perno di pla:
Varm spetsen pa en skruvmejsel och tryck pa plaststiftets utstickande ande
Kuumenna ruuvitaltan kérki ja paina sillé ulostydntyvan muovitapin paata
Spidsen af en skruetreekker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud
Viarm opp spissen pa en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
HarpeTh ocTpie OTBEpTKHM W HAJIABHTh HA BBICTYNAOLINIT KOHEI] IIACTHKOBONO MITH(Ta
Rozgrza¢ do gorgca czubek $rubokreta i n_d\.o&o do Sﬂmsom_ koncowki u_mmzxosaoo trzpienia
Bepudvete TV piT evég katoapidiol kat mEoTe TV 0TO TEpHA TOU MAAOTIKOU Melpou Ttou eEéxet
Bir tornavidanin ucunu isitin ve disar sarkan plastik pimin ucunu bastirin
Hrot Sroubovaku ohfat a vtlacit na vyénivajici konec koliku z plastické hmoty
egy csavarh(zo hegyét felheviteni és a mianyag csap kiallé végér e nyomni
Zagpreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plasti¢nega svin¢nika ki gleda ven

£
=3
&
=3

dung zusammengesetzter Teile
Ustration of assembled parts

Zur Anbringung der Klarteile empfohlen
Recommended to fix clear parts

Contoc cat
nfact Lyt

SPECIAL

*

Zur Anbringung der Chromteile empfohlen
Recommended to fix chrome parts

qure repré les piéces A é pour fixer les piéces transparentes Recommandeé pour fixer les piéces chromées
: voor het van delen voor het van
) <w: para fijar piezas transparentes Recomendado para fijar piezas de cromo
llustracion piezas ensambladas Consigliato per fissare pezzi trasparenti Consigliato per fissare pezzi cromati
Figura repi pecas para colar pegas for fastséttning av forkromade delarna

Rekommenderas for fastsatining av transparenta delar
osien
Anbefales .mmﬁsﬂm_mm af gennemsigtige dele
Anbefales il & feste klare deler
PeKOMEHYETCS 715 KpENNEHN S CUOTPOBBIX YacTei
Zalecany do mocowania przezroczystych elementow
ZuvigTdTal yia Ty ToToBETNON Slagaviv oToIKEiwY
$Seffaf pargalan cimm»:amam tavsiye edilir
Doporugeno pro pripevnén prizracnjch Easti
Atlatszo alkatrészek felerdsitéséhez ajanlott
Priporogeno za namestitev prozomih delov
Doporuéuje sa pre montéz priesvitnych prvkov

lustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyista osista
lustration af sammensatte dele
lustrasjon, sammensatte deler
Su%ﬂﬁvﬂn::ﬁ CMOHTHPOBaHHbI Jieranei
Rysunek ztozonych czesci
QarelkovIan Twv ouvappoAoynpévav ekaptnuatav
Birlestirilen parcalarin sekl

Anbefales il fastgerelse af kromdele

ZuvigTaral yia Ty ToToBETNaT XPWHIWHEVWY OTOIXEI
Anbefales il & feste kromdeler

Recomendado para colar pegas cromadas
Suositellaan kromiosien kiinnittamiseen
PeKOMeHAYeTCA 15 KDENNEHUS XpOMUPOBaHHEIX acTeih
Zalecany do mocowania chromowych elementéw

Krom pargalari birlestirmede tavsiye edilir

Doporugeno pro pfipevnéni chromovych ¢asti

Krom alkatrészek felerdsitéséhez ajanlott

Priporodeno za namestitev delov iz kroma

Doporuéuje sa pre montaz chrémovych prvkov

Osszedllitott alkatrészek abraja

" pentru fixarea pieselor
Slika sloplienega dela

Mpenopw4sa ce 3a 3akpenBaxe Ha Npo3pasHit YacTn

*

pentru fixarea pieselor cromae.
_u_umzovvr_mm Ce 3a 3aKpensaHe Ha XpOMUPaHH YacTu

delen

He copepxurcst

Ni vsebovano

Nicht enthalten Behoort niet tot de levering N&o incluido
Not included No incluido Ikke medsendt
Non fourni Non compresi Ingér ej

Ikke inkluderet
Eivét sisélly
Aev ovunepiAapBavetal

Nem tartalmazza
Nie zawiera

Icerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.

GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

I. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atencao o texto de seguranca anexo e guard--lo para consulta.
S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyté oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

portée de main.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGmrofaTs mpuiraraeMmbiil TEKCT 1O TeXHHKe O€30MaCHOCTH, XPAaHHTh €ro B

JIETKO H_OOHV\—AIOZ MeECTE.

PL: Stosowag si” do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: poO ETe TIG OUVNMM veG uTodei&elg ao dhelag Kat
va TIg X Te mavta o 51a8 on oag.

TR: Ekteki
muafaza edi

UNGETE TIG TOL WOTe

m:<m=__x talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde

CZ: Dbejte na Uz__o_mm bezpeénostni text a mujte jej pfiipraven” na dosah.
H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

PAGE 3




07462

Benoétigte Farben/Used Colors

Bendtigte Farben
Required colours

schwarz, glanzend 7
black, gloss

nor, brillant

wart, glansend

negro, brillante

nero, lucente

svart, blank

musta, Kiiltéva

sort, skinnende

sort, blank

yepHblil, OnecTaupi
czamy, blyszczacy
Haupo, yuahiatepd
siyah, parlak

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

B <

schwarz, seidenmatt 302
black, 5 -matt

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

Nro, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmea

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHbIli, EMKOBHCTO-MATOBbIi
czarny, jedwabisto-matowy
jalpo, petatwto pat
siyah, ipek mat

¢erna, hedvabné matna

Pinturas necesarias
Tintas necessarias

Colori necessari
Anvénda farger

silber, metallic 90

slv, metallak
solv, metal
CepeOpHCTbI, MeTalK
srebro, metaliczny
aonui, Letahiké

stiibrna, metaliza

Tarvittavat vér

Du trenger falgende farger

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitti, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALNT, MaToBbIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd

Nodvendige farger

eisen, metallic 91

zerkleurig, metallic

ferro, metallico
jarnférg, metallic
terdksenvérinen, metal
jern, metallak

jern, metall
CTalbHOI, MeTaLTHK
zelazo, metaliczny
o1drpou, ESZEO

Heo6xonumble kpacku

Potrzebne kolory

80% [F<

lederbraun, matt 84 +
leather Uss: matt

lederbruin, mat

marrdn cuero, mate

castanho couro, fosco

marrone cuoio, 0paco

[dderbrun, matt

nahkanruskea, himmed
[&derbrun, mat

[rbrun, matt

KOpHYHEBad KOXKa, MaToBbIil
brunatny jak skora, matowy
Kagé déppartog, pat

deri kahverengi, mat
kozené hnéda, matna

ATQUTOUPEVA XPWHATO

Gerekli renkler
Potrebné barvy

20%

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

2wart, zjdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

ro, 0paco sefa

svart, sidenmatt

musta,
sort, silkemat

sort, silkematt

YepHBIIl, WeKOBHCTO-MATOBbIit
czarny, jedwabisto-matowy
Halpo, uetagwto pat

siyah, ipek mat

¢erna, hedvabné matna

Szilkséges szinek
Potrebne barve

eziist, metal
srebrna, metalik

fekete, fényes
¢ma, bleskajoca

fekete, selyemmatt
¢rna, svila mat

antracit, matt
tamno siva, mat

90% 10%

b(Erbara, matt
kozZa rjava, mat

fekete, selyemmatt
¢rna, svila mat

gold, metallic 94 holzbraun, seidenmatt 382 beige, seidenmatt 314 =+ holzbraun, seidenmatt 382 rot, klar 731 wei, glénzend 4
wood brown, silky-matt beige, silky-matt wood brown, silky-matt Ted, clear white, gloss
brun bois, satiné mat beige, satiné mat brun bois, sating mat T0Uge, Claj blanc, brillant
beige, zijdemat houtbruin, zijdemat 100d, helde wit, glansend

marrén gm%s mate seda

castanho madeira, fosco sedoso

marrone legno, 0paco seta

trébrun, sidenmatt

puunruskea, silkinhimmed

treebrun, silkemat

trebrun, silkematt
JIPEBECHO-KOPIYHEB., IETK. ~MaTOBBIiI
drewnobrazowy, jedwabisto-matowy
ka@é E0hou, PeTagwTo pat
odun kahverengisi, ipek mat

beige, mate seda
bege, fosco sedoso
beige, opaco seta
beige, sidenmatt

trbrun, silkemat
trebrun, silkematt

quld, metallak

30710TOH, METALTHK
zhoto, metaliczny
Xpuoagi, petahhiko
altin, metal

bezowy, jedwabisto-matowy
pned, Letagwto pat
bej, ipek mat

Zlatd, metaliza hnédé barvy dfeva, hedvébné mat. | béZové, hedvdbné matnd  hnédé barvy df
arany, metall fabarna, selyemmatt bézs, selyemmatt fabarna, m¢_<
zlatna, metalik drevo plava, svila mat slonova kost, svila mat drevo U_%m

/Q ,

marrén madera, mate seda
castanho madeira, fosco sedoso
marrone legno, opaco seta
trébrun, sidenmatt
puunruskea, silkinhimmed

JIpEBECHO-| xows__:g::._gx Vamz

aassogﬁoé 3%»9%5@\

blanco, brillante
branco, brilhante
bianco, lucente

vit, blank
valkoinen, kiitéva
hvid, skinnende
vit, blank
pacHblii Genlil, Gnectauuit
czerwien biaty, blyszczacy

KOKKIVO, dlauyég
kirmiz, seffaf
Cervend, Cira
piros, attetsz(E
rdeca, jasna

\euko, yuahioTepo
beyaz, parlak

8, leskla

fehér, fényes

bela, bleskajoca

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruaft. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
:_um_‘:mr_jm: _Ao::m: die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
werden von uns :_n—_nm:mmsoa-:m:_

L Einzelteile fiir CBUmSm: kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse: Reve!
GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Bunde. Dieser Direktservice gilt far
Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus
den tibrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten
Sielhren Handler.

This Mode! Kit has been subject to extensive n:mtc\ and weight n}mn»u during the
manufacturing process to ensure it leaves our war in perfect c ion. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring Herts.
HP23 5AH, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ot vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd <mﬁn}mim=m ‘malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Ktachten kunnen slechtsin b g worden g indien de bouwhandieiding, de uit
de doos geknipte EAN - streepjescode en de k zijn den. Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een periode
van de Jaatste 24 maanden zijn gekocht. Onvoliedig ingezonden klachten kunnen niet in
leling worden g Onderdeien voor ombouw kunnen tegen vooruitbetaling
gekocht worden.
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Imznn\_m\m:munm 20-30, 32257 m::&m.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de voigende fanden: Duitsland, B:
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.
Kiachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Nicht benétigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas néo utilizadas

Parti non usate

Inte anvanda delar
Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Heuncnonb3oBatHbie Jieranmn
Elementy niepotrzebne

Hn xpetaloupeva eEaptipata
Gereksiz parcalar
Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek

Nepotrebni deli
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