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Anfang der 60 Jahre reifte bei Ford das Vorhaben, fiir jingere Fahrer ein
sportliches, preiswertes Fahrzeug zu entwickeln. Auf dem Markt fehlte ein

Modell, das speziell fiir die ,Baby-Boom-Generation“, die geburtenstarken
Jahrgdngen nach dem zweiten Weltkrieg, gedacht war. Schon die Proteste,
beim Verschwinden des Thunderbirds und das Interesse an der teuren Corvet‘
te wiesen auf den Bedarf nach einem spritzigen Fahrzeug hin. Nach vers
denen Versuchsprototypen wurde 1964 auf der Weltausstellung in Ne
ein attraktiv gestaltetes Coupé der Offentlichkeit prasentiert, das ei
Publikum ansprach und fiir einen erschwinglichen Preis zu haben
ab April erhéltliche Ford Mustang, der zu dem Stammvater einer ?a("' rt-
wagengeneration wird, die sich nach seinem Markenschild| P y<\Cars“
nennen wird, schlug ein wie eine Bombe. Der Kaufer des n e sich
aufgrund vieler Extras und Ausstattungselemente einen Wage eigenem
Geschmack zusammenstellen, Formgebung und Preis ng Vvisierten
zudem gezielt das jugendliche Publikum an. Dag Fa g mit der langen
Frontpartie und dem kurzen Heck war maRgeschneidert. fiir eine junge,
freiheitsliebende Kéuferschar, die sportliches Auftreten, ei leistungsfahigen
Motor und ein Baukastensystem, das einen individuell zusammenstellbaren,
schnittigen Sportwagen mit optionalen Extras erlaubte, fir einen sehr modera-
ten Preis zu schétzen wusste. Schon am ersten Verkaufstag waren die 8.000
zur Verfuigung stehenden Modelle verkauft und weitere 22.000 Bestellungen
erteilt. In dem ersten Verkaufsjahr verduRerte Ford unglaubliche 680.000
Stiick von ihm. Damit schrieb der Mustang als einer der erfolgreichsten
Fahrzeuge aller Zeiten Geschichte in der amerikanischen Automobilindustrie.
Die Fahrzeuge der ab Mérz beginnenden Produktionszeit wurden als ,1964 2
Mustang” bezeichnet, um sie von den Modellen ab September 1964 zu unter-
scheiden. Sie besallen einen etwas kleineren Kuhlergrill und zu Beginn einen
etwas kleineren Motor. Das Fahrzeug besaf? Hinterradantrieb, auf Wunsch ein
vollsynchronisiertes Drei- oder Vierganggetriebe oder eine Dreigang-
Automatik, eine selbsttragende Stahlkarosserie, Einzelradaufhdngung vorne,
hydraulische StolRdampfer sowie eine Starrachse mit Blattfedern hinten.
Zunéachst wurde der Mustang als klassisches Coupé und als Cabriolet mit
verschiedenen Motorvarianten, von einem 2,8- Liter-Sechszylinder- bis zu
einem 289 ci (4,7-Liter)- Achtzylindermotor, angeboten. Letzterer leistete rund
190 PS. Die Héchstgeschwindigkeit des Mustang lag bei rund 185 km/h, die
Beschleunigung von 0 auf 100 erfolgte in 9,2 Sekunden. Uber 18.800 Exem-
plare des Cabrios wurden vom Mérz bis September 1964 gefertigt.
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’64 2 Mustang Convertible

Att ébejf\ﬁing of the 1960s Ford were considering a proposal to develop an
'sporty vehicle for younger drivers. The market lacked a model

% designed for the “Baby-Boom” generation that had been born in the
;va llowing the Second World War. Already the protests at the disappear-

5{ of the Thunderbird and interest in the expensive Corvette indicated a
d for a lively vehicle. After various test prototypes, in 1964, at the World Fair
'n New York, they presented an attractively designed coupé that appealed to a
wide public and was available at an affordable price. The Ford Mustang that
was obtainable in the April and was to become the progenitor of a whole
generation of sports cars known as “Pony Cars” after their brand emblem,
struck like a bolt from the blue. Purchasers of this car were offered many extras
and pieces of optional equipment that enabled them to tailor a car to their own
tastes. The shape and pricing were also specifically aimed at a youthful public.
This vehicle, with its long nose and short tail, was made to measure for a
freedom-loving mass of young buyers who valued the sporty appearance,
high-performance engine and modular construction that enabled them to
obtain an individually personalized, racy sports car with optional extras at a
very moderate price. The 8,000 models available sold out on the very first day
and a further 22,000 were ordered. In the first year of sales Ford sold an
unbelievable 680,000. This made the Mustang one of the most successful
vehicles of all time in the history of the American motor industry.
The cars that were produced in the period starting in March were designated
the “1964 2 Mustang” in order to distinguish them from the models that came
after September 1964. They had a somewhat smaller radiator grill and to start
with a somewhat smaller engine. The car had rear-wheel drive, a choice
between an all-syncromesh three or four-speed gear box or a three-speed
automatic, a self-supporting steel body, independent front wheel suspension,
hydraulic shock absorbers and a rigid rear axle with leaf springs. To start with
the Mustang was offered as a classic hardtop coupé and a convertible with
various engine variants from 2.8 litre six-cylinder to a 289 ci (4.7 litre) eight
cylinder engine. The latter developed around 190 hp. The top speed of the
Mustang was about 185 km/h and it accelerated from 0 to 100 in 9.2 seconds.
Over 18,800 examples of the convertible were made between March and
September 1964.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

Read before you start!

beachten. B

Jedes Teil ist numeriert (1). R g g g 53!: und mm__m om

Entfernen und Entgraten der Teile (2) il und om der g
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer -
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv o_._nm_._ n_amu__._»_%._ und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschiek driick

der M

1 Klohohand

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 4 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd dschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elustiek, plokband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plasfic onderdelen met een zacht afwasmidde! reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals befer hechten.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-

dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotfing paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chague piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Qutils nécessaires
- couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élostiques, ruban adhésif et pinces  linge pour maintenir les piéces collées (3. Netioyez les piéces en mafire
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher & I'air afin que la peinture ef les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les défacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el las Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de operaci del laj Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para 2;2.: las Emu._m pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar 3_ la 2__5 n de la pintura y de los calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan Aplicar el p sin Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas _.2___2.& antes de ._3_.3._%15 de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

leer d

abbinino bene tra di

loro; E:.._ careil collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici daincollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con l'assemblaggio.
Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta faljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil for att skrapa ,_o:___o:_n rena E~ gummiringar, tejp och
kldnypor for att héilla samman de limmade detaljerna (3). Rengor plastdetaljerna in en mild dsning och torka dem i luften
r att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. a_m_._ ._o smi detaljerna innan du avliigsnar dem fran ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med Skiir av varje
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast 52_
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden ingen begyndes, skal b leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefolgen of sga
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerkiaj: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer il af holde de _A_WM e
enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres si malingen og 22?;:95__2_2% bedre kan hafte. Inden pafar
trolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og ?2@ :m::& fra klebefladerne. De smé dele males inden de fiernes :
(5). Lad farven tarre %.: inden fortszttes. Overf dernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek.
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NPOZOXH: Mpiv Tn cuvapupoAdynon, a_%no_.n kahd TG odnyieq. Kabe eEdpn)
vo (1). NpocéETe TN o2ipd "TwV P one. Agi
»u_.:z:_ TV nmnv:___nz.i @), >ne.=xm<_n 3_<_n. _85._.:_3 ._.n_<_n _S_ __nSnE_nn
Eap 3). PTIH n n»n_a..
6 BI6A _a_ Y ._.n oTov n»nn Gore va E..acmn_ _EE._.%__ =none:e TOU XpOHATOG Kl TV
Gv. Mpiv 1o K6AANpa, eAéyEre av TaIpIGTouV HeTakd Toug Ta eEap /EnaAeil 6 v
KOAAG. 0 ané Tig sme OAA Xpwuio kai Bagi nn._._____n_.n_ npiv

n_s___nxv._go_.z ané To mAaicio 3 (). >eaaqn va OTEYV@OOooUV KaAd T

ynon. Kéyre Eexap To KGBe :e._._ue TRV xu>=e=n<_a< xai Bot
am:...nveun:._.n >_._o___nzn=<n._.n To Hotifo amé To XapTi, oTo onpadepivo
cTounéyapTo.
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: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
gstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fjerning av grader pi delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de sma delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen forisettes. Skijzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar @ montagem leia afentamente o manual de construgiio. Todas as partes componentes sio numeradas (1). Aterrtar para a
sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necesstrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elistico, fitu adesiva e moles de roupa para
sustentor s pegas (3) durante a colagem. As pegos de matéria pliistica devem ser limpas numa solugio fraca de defergente e secas ao ar, de forma que o
demiio de finta e os decalques tenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidade. Himinar o
cromodo  a finta dos superfides u serem coladas. o passar cola nas pegas que ginda se encontram fixes na grads de matéria plistica. Pintur as pegas
pequenas antes de refiré-los da grode (4) (5). Deixar o finta secor completamente para depols confinuar com a montagem. Cortar separadamente cada
um dos decalques e mergulhi-los em Ggua momu durante aproximadamente 20 sequados. Decalcar os motivos do papel na posicio indicada e secar com
mata-borrdo.

Jokainen osa on numeroitu E :._e..__o_ osien e__sn asen-

tii osat sopivat toisiinsa; le
ta (4) (5). Anna maalin kvivea kun-
jotkat _srg.___._:en. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

RUS: Bunmanue: ITepen cG0pKoit XOpoLLO MpOUNTaTh PyKOBOACTBO 10 MOHTaxy. Kaskias ferans nponymepo—sana (1).
00@,:5:9.—.7 TNOCHIEIOBATEILHOCTL MOHTAXKa. IQOA\VXO::Z:LW UNQO._EO HHCTPYMEHTBI: HOXK M HaNWJIb—HHUK JUIA 3a4UCTKH
ferasieit (2); pe3nHOBast JIEHTa, KIeiKasi JICHTa i 3aKHMBbI JUIst CYLLKH OeJibst JUIsl IPHKH—MAHHsE CKIEHBAEMBIX OT/AEJIbHBIX
ﬁ_ﬂ.—;m:._m_w— AMV Hpm.—.,m:: M3 [J1aCTHKA OYUCTHTL B PACTBOPE MATKOIO MOIOLIETO CPE/ICTBA H BLICYIIMTL HA BO3JIyXe [I1s1 TOTO,
YTOOBI KpacKa M NMepeBOJIHbIC KAPTHHKH JIYYILE MPUITHITATIH. :Gﬁoz TPHUKJICUBAHUEM MPOBEPUTD, MOAXOMAT JIK JICTaJIH;
KJIeil HAHOCUTb 9KOHOMHO. vﬁuo_(_ M Kpacky ylajiuTb ¢ :C_ww—uXEOQ_AGS ckiensanus. HeGorbiine JleTaliu NOKPacuTh nepej
TeMm, Kak OHM OyayT ypanens! u3 pamok (4) (5). Kpacky HEoGXOJMMO XOpOWIO MPOCYHIHTH, TONBKO MOCIE 3TOTO
npojokarhk cOopky. Kax/ylo cOOTBETCTBYIOIIYIO NEPEBOJIHYIO KapPTHHKY OT/IENbHO BhIpE3aTh U NpuMepHO Ha 20
CEKYHJI OKYHYTb B TEILIYIO BOJLY. Ha o6Go3HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTJCIUTbL OT mu\—_\_.«.—u: M NpUXaTh :ﬁOZC—QEﬁuV:G&
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed m_amnws_m_.: uﬁmonﬁmo no_ama:_m instrukcje 30_._.mnz. _Amnnm czesé mm. ponu-merowana
(1). Zwrdci¢ uwage na kol przep ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do ieci iord o] | ow (2); tasma g tasma kle-

_@ow r_m_..._m«r_ do a_o__N_._< dia _u_ﬁﬁﬁ_:.:m:_w mw_m_o=<o: elementéw (3). Wymyé u_mmzrosm czesci w wodzie z

dki oraz y¢é na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. i¢ przed przyklejani czy dane el umm:_m do siebie; nanosi¢ klej omnouma_.__m. Usunaé
chrom o-.mN farbe z powierzchni pr do klej . Mate jeszcze przed

wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, aoﬁ_m.d uo.o:_ kontynuowaé mw.mam:_m czesci. Wyciaé poje-

dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibutg.

numara verilmiptir(
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket y(3). Boyanyn ve cykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve

krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiigikk parcalary badly bulunduklary cerceveden cykartmadan dnce
boyayynyz (4) & ydy

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu dikladné progist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte na pofadi

montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryzova paska, lepici
uwmxm a kolicky na vqma_c pre_pFidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

ého praciho p _._mn:E t na za Gcelem zajiSténi lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiski. Pred nalepi zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset Gsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach oa%«m/_ﬂy é dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie

it v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
wMERE na oznaeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho

papiru.
H: _n_o<mr mm itas el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni
tak el (1). . Szilikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-

B,mNm,m@ Emmmuownm,mm és ruhacsipesz az 0sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
isztitani és a levegdn kell megszaritani, hogy a festék-
itricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-e;
got takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi felliletekrdl el kell tavolitan >
|katrészeket a keretbdl torténd eltavolitas eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
ni, az Gsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-|

\masodpercre meleg vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospa-
:‘_‘ ,:<o:§.

LO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Prisestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo€evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. _sm:_wm dele vocm.ém_ preden __: odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nad s j Vsako pko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred za¢atim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zaistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za celom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ tisporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Mal¢ diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEramceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut', az potom pokra¢ovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekiind. Nalepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! Crejaiite ykasanara cxema. Besika uact e Homepupana. Criazgaii Te mocjie/loBaTe/IHOCTTa Ha
eranuTe Ha Cro0sBaH e10. HeoOXomuMu HHCTPYMEHTH: HOX M [IHJIA 32 OTCTPAHSABAHE MM M 3IHIBAHE HA OTACITHHTE
YaCTH; 'yMEHA JICHTA, JISHKOILIACT U LIMITKH 33 IIPAHE 33 JIa 3a[bPIKHTE 3AC/IHO CheIMHEHHTE YaCTH CJIE/| 3aIeHBAHETO
nm. [11aCTMACOBH T€ €IEMEHTH J1a CE MOYKCTAT B JICK PA3TBOP OT BOA M MEPHIICH MPENApaT, 1a CE M3MUIAKHAT H Ja Ce
0CTAaBAT /1a H3CHXHAT, 3a 1 C€ TOCTHTHeE TM0-100po clIenBane Ha GosiTa i BajeHkara. Hanecere Gosita BEPXY MATKHTE
4acTH MPEJM Jia T OT jiesnTe ot mabsona. Octarete 60ATa Jla M3CHXHE NPE/H J1a IPOBIKHTE Che CIIT 00sBAHETO.
Ilpen HaHACSHE Ha JICTIMJIOTO U3CThPIKE Te DOsITa OT HOBBPXHOCTHTE 3 clienBane. IIpeu 3ajienBaHe IpoBepeTe Jam
4a CTHTE Nacsar uaeanHo. Hanecere Masiko eruio. M3pexere 10 OTIENHO BCAKA € JHA BA[ICHKA H 5 IOTOIETE B TOILIA
BoJ1a 32 0k0710 20 cexyn . OT/ieneTe BaJICHKA Ta OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTHSITA U 51 OMMITE JIEKO C MONUBATEITHATA
XapTH A

e

S
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Verwendete Symbole/Used Symbols

07190

Bitte beachten Sie folgende m<3_uo_m die in den ;mozoao:%: mm:meaz <m_‘<<m:qm~ smaoj

Si prega di fare attenzione ai seguenti
—— Huomioi seuraavat symbolit, joita kéy
Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som folger.
Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sa uzyte w ponizszych etapach montazowych

——— Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, asagdaki sembollere liitfen dikkat edin.
Keérjiik, hogy a kdvetkezd szimbélumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazésra kertilnek, vegyék figyelembe.

Kleben Nicht kleben Anzahl der Arbeitsgange
Glue Don‘t glue Number of working steps
Coller Ne pas coller Nombre d'étapes de travail
Lijmen Niet ljmen Het aantal bouwstappen
—— Engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo
Colar Né&o colar Numera de etapas de trabalho
Incollare Non incollare Numeri di passaggi
Limmas Limmas ej Antal arbetsmoment
— Liimaa Tydvaiheiden lukumaara
Kleebning Ma ikke kleebes Antal arbeidsforlgb
Lim Ikke lim Antall arbeidstrinn
Kirenrs He xnents KosmmuecrBo oneparin
Przyklei¢ Nie przyklejaé Liczba operacj
KOAANpa Un KoAAde apLlBuoG TWV EPYACIOV
Yapistirma Yapistirmayin is safhalarinin sayisi
—— Lepeni Nelepit Pocet pracovnich operaci
ragasztani nem szabad ragasztani a munkafolyamatok szama
Lep Ne lepi Stevilka koraka montaze

e

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de foljande arbetsmomenten.
Laeg venligst meerke ll falgende symboler, som benyttes i de fa gende byggefasser.
jicra, oGpature HA

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfassen worden gebruikt.
Por favor, preste atencac aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

CHMBII0Ibl, KOTOPbIE HCTO:IH3YH0TCS! B IOCIEIYIOHX Oepauisix coopkm.

NapakAe :ooamm:“ 1a _.Snnz:s ac:mgo Ta oroia xBan_._oSS\S_ 35 _.Sncz:s BaBpideg ouvappoldynong.

Dbejte prosim na dale boly, které se p
Prosimo za Vadu pozomost na sledece simbole ki se :no_,mc__m_o v :mm_mns} korakih gradbe

h konstrukénich stupnich.

S&.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen
Soak and apply decals ¢ ¢
Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias !
P6r de molho em &gua e aplicar o decalque
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie
Blot och fast dekalerna

071900589 64

stang Converte sy e

Kostuta siirtokuva vedessé ja asela paikalleen
Overferingsbilledet lzegges i bled og anbringes

Dypp bildet i vann og sett det pa

EGQOGO\HE%S KapTUHKY HAMOYNTH M1 HAHCCTI
Zmiekezy¢ kalkomanie w wodzie a :mm.wvs_m naklei¢
BoutrEte TN XaAKopavia 0To vepo Kal ToMoBeTe(oTE TNV
Gikartmayi suda yumusatin ve koyun
Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben beéztatni és felhelyezni
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

~— Klebeband Bauteile trocknen lassen Chromteile Zusammenbau-Reihenfolge Wahlweise
Adhesive tape Laisser sécher les pieces Chrom parts Sequence of assembly Optional
Dévidoir de ruban adhésif ~ Dejar secar las piezas Piéces chromées Ordre d'assemblage Facultatif
Plakband Deixar secar os componentes Chroom onderdelen Volgorde van montage Naar keuze
Cinta adhesiva La delene tarke Cromar las piezas —_Limpiat las piezas Orden de montaje No engomar
Fita adesiva Allow the parts to dry Peca cromada \Q ca transparente Ordine di montaggio Alternado
Nastro adesivo Oderdelen laten drogen Parti cromate ,//\%:m transparente Ordem de montagem Facoltativo

— Tejp far asciugarsi i component Kromdetaljer enomskinliga detailjer Monteringsrekkefalge Valfritt
Teippi Anna osien kuivua Kromatut osat \ Lépinékyval osal Kokoamisjérjestys Vaihtoehtoisesti
Tape Lat byggdelarna torka Krom-dele Gennemsigtige dele Monteringsfoljd Efter eget valg
Tape Lad komponenterne tarre Kromdeler Gjennomsiktige deler Raekkefelgen af monteringen Valgfritt

T Kuerikas jenra Czesci pozostawic do wyschni ITpospaunsie geraan IToce1oBaTeIHLHOCTS MOHTAKA Ha Bs160p
Tasma klejaca Yapi parcalarini kurumaya birakiniz Elementy przezroczyste Osszeszerelési sorrend Do wyboru
KOANTIKN Tawvia Jednotlivé dily nechte zaschnout Siapavn egaptrigata  AkohouBia ouvappoAdynong €VAANAKTIKA

— Yapistirma band Agnorte Ta epn va oteyvwoouy Seffaf pargalar Kurmak-Sira Secmel
Lepici paska Alkatrészeket hagyia széradni Prizraéné dily Kolejno$¢ montazu Volitelné
ragasztészalag Pustite da sestavni deli posusijo attetsz6 alkatrészek Vrstni red sestavljanja tetszés szerint
Traka z lepilom JaTh jieTaisiM BICOXHYTH Deli ki se jasno vide Montéz - postup nacn izbire

Gleichen Vorgang auf der gegentiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur 'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant

Realizer el mismo procedimiento en el lado opuesto

repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsattiggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

IToBTOPSATH TAKYIO 7K€ ONEPAINIO HA IIPOTMBOIIOIOXKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosi powtdrzy¢ na stronie przeciwnej
emavaAldBete Tnv idla dladikacia otnv anévavtl mMAeupd
Ayniislemi karsi tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehié strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhatd oldalon megismétell
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
O,_ﬁw.:x._.v HOXKOM

Odcigé nozem

dlaxwpioTe pe éva payaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

2ur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Recommended for afiixing the decals
Recommandé pour 'application des décalcomanies
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fijar las calcas

Posicao recomendada para aplicar os decalques
Raccomandato per applicare le dacalcomanie
Rekommenderas for montering av dekaler
Anbefales il pasaetning og placering af decals
PeKOMEHLYETCA HCN0Nb308aTh ANA DHKCALK NIEPEBORHbIX
KaTYHOK Ha MI0BEPXHOCTH MOZEH

ZuvigTémal yia TV emKOANGT TWV ETIKETUV.

Dekallerin yapistinimasinda kullaniimasi tavsiye edilir

Pfipravek na zlep3eni piilnavosti obtiskii

Matrica l4gyité

Priporodljivo za pritrievanje nalepk

Odportiéané na zlepSenie prilnavosti nélepiek

RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR

MozX0pA1Lj0 33 UKCALYA HA KAPTUHIV BbPXY MOBLPKHOCTTA Ha MOZiena

ht enthalten Behoort niet tot de levering Nao incluido Ikke inkluderet He copepxurcs Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sisélly Nem tartalmazza
Non fourni Non compresi Ingér ej Aev ovunepthappavetal Nie zawiera Neni obsazeno
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—— 07190
Benotigte Farben/Used Colors

Bendigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Golori negessari Tarvitavat vérit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkier Szilkséges szinek.
Required colours Benadigde Klewren Tintas necessérias Aavinda férger Du tienger felgende farger -~ HeoGxominsle kpacka Anairolpeva xpbpata Potfebné barvy Potrebne barve
schwarz, seidenmatt 302 eisen, metallic 91 schwarz, glinzend 7 anthrazit, matt 9 o % + 10%
— black, gloss black, matt , seidenmatt 301 beige, seidenmatt 314 e
noir, safiné mat coloris fer, métalique noir, brilant anthracite, mat ss_a ky-matt beige, silky-matt
zwart, ziidenmat ﬂg;_mcé, metalic zwart, glansend antraciet, mat U_ms satiné mat beige, satiné mat
negro, mate seda erroso, metalizado negro, brillante antracita, mate wi _N__%aa beige, zjdenmat

preto, fosco sedoso
nero, opaco seta

ferro, metélico
ferro, metallico

preto, brilhante
nero, lucente

antracite, fosco
antracite, opaco

blanco, mate seda

beige, mate seda
branco, fosco sedoso

bege, fosco sedoso

svart, sidenmatt jamfarg, metallic svart, blank antracit, matt bianco, opaco seta beige, opaco seta
musta, silkinhimmed teraksenvérinen, metall musta, Killtva vit, sidenmatt beige, sidenmatt
— sort, silkemat jern, metallak sort, skinnende koksgra, mat valkoinen, silkinhimmea beige, silkinhimmea —
sort, silkematt Jern, metallic sort, blank antrasitt, matt hvid, silkemat beige, silkemat
YCPHBL, ICTKOBICTO-MATOBBLIT AJIOMMHNEBbHL, METAJIMK CTAJTBHOI, METAZINK 4epHBIT, OccTsIpn AHTPAIIMT, MATOBBI beige, silkematt
czarny, jedwabisto-matowy aluminium, metaliczny Zelazo, metaliczny czarny, blyszczacy antracyt, matowy TO-MATOBBUT i1 -MATOBBU
— Halpo, peTatwTo pat &6%26: PETANAIKG owdrpou, HeTaMIkd padpo, yuahiotepd avBpaki, pat biaty, _wasmu_ﬂo matowy bezowy, jedwabisto-matowy T
siyah, ipek mat demir, mefal siyah, parlak siyah, mat AeuKko, PETEWTO pat ned, PETAEWTO pat
¢erna, hedvabné matna Zelezna, metaliza cernd, leskla antracit, matnd beyaz, amx mat g), ipek mat
fekete, selyemmatt fekete, fényes antracit, matt bila, hedvabné matna béZova, hedvabné matna
¢ma, svila mat Zelezna, metalik ¢ma, bleskajoca tamno siva, mat feher, selyemmatt bézs, selyemmatt
bela, svila mat slonova kost, svila mat
50% + 50% gold, metallic 94 silber, metallic 90 40% + 30% + 30%
weil, seidenmatt 301 hellgrau, seidenmatt 371 silver, metallic weil, seidenmatt 301 lufthansa-blau, seidenmatt 350 ua_a@a; seidenmatt 365
- sj_aw Smn @jai y-matt argent, métalique sj_a lky-matt Lufthansa’ _u_% y-matt pafina green, siky-matt -
%_s sating mat qris clalr, safing mat zilver, metalic %_s sating mat bleu Lufthansa’, safiné mat vert pating, satin mat
W N__%sm lichtgrifs, zidemat s_i__%sm _.%mam%__s_u_%sm patinagroen, zidemat

blanco, mate seda
branco, fosco sedoso

gris claro, mate seda
cinzento claro, fosco sedoso
ms chiaro, opaco seta
_cmﬂa denmatt
vaaleanharmag, s

argento, metallico
Iver, metal

30J10TOM, META/JTUK
Zoto, metaliczny
XPUoaoi, METAAAIKG

Ge/IsD, I TKOBMCTO-MATOBBLIT srebo, metaliczny

CBTJI0-CEPBIN, LIICIKOBHCTO-! -MATOBBUI
biaty, jedwabisto-matowy

jasnoszary, jedwabisto-matowy

Aeuko, czmes pat QOIXTO YKL, HETAEWTO paT glmus, metalik

beyaz, _umx mat aglk gr, ipek mat zlata, metaliza stiibrna, metaliza

bila, hedvabné matna svétleSedd, hedvabné matna arany, metél ezist, metdl
— feher, selyemmatt zlatna, metalik srebrna, metalik

bela, svila mat svetlo siva, svila mat

50% + 50% feuerrot, gléinzend 31

ultramarinblau, glanzend 51 en, metallic 91 fiery red, gloss

ultra marine blue moww , )
bleu outremer, brilant coloris fer, métalique
ultramarijn blauw, glansend ti_ﬁ_m%@, metalic

scmw feu, brillant
rood helder, glansend
rojo fuego, brillante

CepeOpHMCTHAA, METAJIIK

aon, HETaMIKG

blanco, mate seda
branco, fosco sedoso
bianco, opaco seta

azul Lufthansa, mate seda
azul Luthansa, fosco sedoso
blu Lufthansa, opaco sefa
Lufthansa-bl

verde patina, mate seda
verde patina, fosco sedoso
verde patina, opaco sefa

M .G

o1t E&E:g IC/KOBMCTO-MATOBBUT  3CICHBL, I/KOBICTO-MATOBBLIT

iaty, jedwabi nieb.-Lufthansa, _m%mgma matowy Zielony-patna, jedwabisto-matowy
KCE T_% Lufthansa, ueTagwto pat TpAaIvO €Uy, GKOUPLG, peET. pat
" pek mat \ fthansa mavsi, ipek mat fimon kil ipek mat

moda Lufthansa, hedvabné matna
Lufthansa-kek, selyemmatt
lufthansa plava, svila mat

[0<

patonivé zelend, hedvabné matnd
patinazld, selyemmtt
staro zelena, svila mat

P<

rot, klar 731 orange, klar 730 weiB, seidenmatt 301

red, clear orange, clear s:_a siky-matt

rouge, clair orange, clair blanc, satiné mat R
rood, helder oranje, helder wit, N,_%a&

rojo, claro naranja, claro blanco, mate seda

azul de ultramar, brillante erroso, metalizado vermelho vivo, brilhante branco, brilhante vermelho, claro [aranja, claro branco, fosco sedoso
—— azul ultramarino, brilhante ferro, metélico rosso fuoco, lucente co, lucente 10880, chiaro arancione, chiaro bianco, opaco seta R
blu oftremarino, lucente eldrdd, blank vit, blank réd, Klar orange, klar Vit sidenmatt
ultramarinbl3, blank jamfarg, metallic tulipunainen, ki m& — valkoinen, punainen, kirkas oranssi, kirkas valkoinen, skinhimme
teraksenvarinen, metal [drad, skinnende Q A hvid, skinnende red orange hvid, silkemat
——  ultramarinbl, skinnende jern, metallak [drad, blank J | hvit, blank red orange hvit, silkematt —_
ultramarin, blank Jern, metallic Gctsut, Grecrspnit KPACHBHL OpAHIKCBBLT (0¢.Ib11f, LUICTKOBYCTO-MATOBBLIE
003t y/TpamMapt, OJIECTAUNT  CTABHOI, MCTAJIMK biaty, btyszczacy czerwien pomarariczowy biaty, jedwabisto-matowy
bigkit ultramaryna, blyszczacy  Zelazo, metaliczny \euko, yuahiotepd KOKKIVO, BIQUYEG TIopTOKAA,, Slauyég \eUKoO, peTEWTO pat
—— KuUQd, YuahloTEPO ea_._noc ETAMNIKG beyaz, parlak Kirmi M%a portakal, seffaf beyaz, _um_A mat e —
deniz amsm_,vm%x demir, metal bila, leskla Cervena, Cird oranzova, ¢ira bila, hedvabné matna
ultramarinova mod, leskla Nm_mgp metaliza feher, fényes piros, Baws narancs, mz%s fehér, selyemmatt
ultramarinkék, fényes vas, metdll bela, bleskajoca rdeca, jasna pomarandzasta, jasna bela, svila mat

ultramarinsko plava, bleskajota  Zelezna, metalik

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atencao o texto de seguranca anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilytd oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGmropars npuiaraembiii TEKCT MO TEXHHKE OE30MACHOCTH, XPaHUTh €ro B
JIEFKO JIOCTYITHOM MecTe

PL: Stosowac si’ do zaaczonej karty bezpieczefstwa i miec ja stale do wgladu.
GR: poo ETe TIQ OUVNUM veg UTIOdEIEEIG ao AAelag Kal UAGETE TIG TOL WOTE
va TIg X T€ mavTta oe 6146 on oag.

TR: Ekteki glvenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde
muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiiloien” bezpednostni text a mjte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajaijte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
—— Uberpruft. Reklama-tionen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon geschickt
T werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
:Um:,_m:_:m: _Ao:zm: die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfre
dungen werden von uns nicht angenomme
— ,Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse: Revell
——GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt fur
Lénder: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den
tbrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie
—lhrenHéndler.

——This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
_____manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only able
to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all cases the
—— following will be required before we are able to process any request: Original receipt (proof of
purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of the box. We
may not be able to process requests for products that have been discontinued for more than 24
months. Products that are returned directly to us without prior authorisation by a company
representative will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for conversion
— or spares will contii to be ilable h they will incur a handling charge. Please write
—to:Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr 20-30, 32257 Buende.
This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, h:mn:m. I‘manm

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires

au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son intégralité ——
divers contrdles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien

vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN ——
découpésurlaboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV nesera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues en ——
pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,—™
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Bunde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge, F- __
21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze b werd cn..u.,r dig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechts in b g worden g indien de bouwhandleiding, de uit ——
de doos geknipte EAN - streepjescode en de k bon zijn den. Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven <o9.>:§mm artikelen die binnen een periode van

de laatste 24 maanden zijn gekocht. O den klachten k niet in
behandeling worden genomen. Onderdelen voor “ombouw kunnen tegen vooruitbetaling
gekocht worden. —
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Im:%:mﬁ?mumm 20-30, 32257 w::&m.|
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volg : Duitsland, B

" i

handeli

— & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Q Y, Hemel H
Herts, HP2 5HA, Great Britain.
Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

(o] ijk, Frankrijk, Groot Brittannie.
Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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