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In 1967 when the old Queen Mary (1936) and Queen ship heir respective Carnival and Cunard
— Elizabeth (1940) crossed in mid Atlantic for the last time  collgaguss. After a two year design period contract —
— everybody expected that it would be the last time that N iafjons were conducted with five European —

there would be two Cunard Queens on the “western MRYGrds before the contract was placed on 6
— ocean”. Similarly, when the Queen Elizabeth 2 entered ber 2000 with Chantiers De L'Atlantique, St. —

(]

—— service in 1969 everybody said that she would be the last phire France, builders of many famous former French —
____Atlanticliner... @ satlanticlinerssuch asNormandie (1935) and France ___

962).
— At 150,000 gross tons, the Cunard liner Queen Mar&
r

___the largest, longest, widest, tallest passenger ship
built. She is also the first ship of her type buj

~ Queen Elizabeth 2, being a true liner rather than vogue. Her grand and stylish interiors echo the floating

—— ship. With her long, slender and exceptio pa?aces of the past such as the fabled Queen Mary and —
hull, deep draught and powerful engines,@ ry2 Normandie. However, whereas only the relatively few

Queen Mary 2 recreates the aura of the golden age of ___
travel of the 1930's when travel by ocean liner was the

~ has been designed to cross the North Atlg{fi tween  First Class passengers on those ships could experience =

— Europe (Southampton, England) an America  the grandest of surroundings and highest levels of —

___(New York) in six days. The ship's iyue liner service, all the passengers on Queen Mary 2 can ___
characteristics enable her to maintain arduous luxuriate in her opulent and commodious interiors. The

— schedule in most weather conditions that would not be  main dining room, the Britannia Restaurant, spanning —

— possible with a cruise ship. two decks and the full width of the ship, is one of the

grandest public rooms ever built on board a ship. Many
~ Queen Mary 2 is propelled by four 21.5MW Rolls- other public rooms similarly span two decks creating an
—— Royce/Alstom Mermaid electric podded propulsors, ambiance of space and luxury. In addition, all Queen —
____each weighing nearly 300 tonnes. These are electric Mary 2's passenger cabins from standard insides to the
motors, hung from the stern of the ship below the five ultra luxury duplex apartments are outfitted with
— waterline with a forward facing stainless steel propeller.  en-suite bathrooms, interactive television with email —
___ The forward two pods are fixed but the aft pair can be  connection, refrigerator mini bars as well as a host of _
laterally rotated to provide accurate steering negating  other featuresand amenities.
— the need for rudders. Electricity for the pods and hotel
— servicesissupplied by four medium speed diesel engines  Queen Mary 2 was delivered by the shipyard to Cunard —
and two gas turbines collectively producing 120MW,; Line on 22 December 2003. After a short shakedown
— sufficient electrical power for a city the size o?the ship's  delivery voyage the ship arrived in her homeport of
—— home port of Southampton. With 86MW propulsion  Southampton for the first time on 26 December. —
___power the ship can travel at over 29 knots making her  Following numerous travel trade functions and her
one of the fastest passenger ships ever commissioned. naming by Her Majesty Queen Elizabeth Il on 8 January
— 2004, the ship departed on her maiden voyage to Fort —
— The concept for Queen Mary 2 was born from the Lauderdale on 12 January. After wintering in the
purchase of the legendary Cunard Line by Carnival Caribbean the ship commenced her transatlantic service
~ Corporation in May 1998. Carnival's Chairman Micky in April 2004, one celebrated crossing being in tandem
—— Arison initiated a new ship study that was codenamed  with her older sister Queen Elizabeth 2. Queen Mary 2 —
____ Project Queen Mary. Carnival's Chief Naval Architect continues the tradition of grand North Atlantic travel ____
Stephen Payne and Cunard Line's Director of andissetto maintain the era of ocean travel that many
— Newbuildings Gerry Ellis developed the design of the thoughtwould finish forever formanyyearstocome. —
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Alssich 1967 die Routen der alten Queen Mary (1936) und
der Queen Elizabeth (1940) in der Mitte des Atlantiks
zum letzten Mal kreuzten, dachte jeder, dass damit zum
letzten Mal zwei "Queens" von Cunard den "westlichen
Ozean" befahren héatten. Genauso wie es bei der
Indienststellung der Queen Elizabeth 2im Jahr 1969 hief3,
sie sei der letzte Atlantikliner...

Mit 150.000 Bruttoregistertonnen ist der Luxusliner
Queen Mary 2 der Reederei Cunard das groBte, langste,
breiteste und hochste Passagierschiff, das jemals gebaut
wurde. Es ist auBerdem auch das erste Schiff seiner
Klasse, das seit der Queen Elizabeth 2 gebaut wurde und
damit eher ein echter Liner als ein Kreuzfahrtschiff. Mit
ihrem langen, schlanken und auBergewdhnlich starken
Rumpf, ihrem groBen Tiefgang und leistungsstarken
Antrieb wurde die Queen Mary 2 speziell dafur
entwickelt, den nérdlichen Atlantik zwischen Europa
(Southampton, GroBbritannien) und Nordamerika (New
York) in sechs Tagen zu Uberqueren. Aufgrund ihrer
einzigartigen Eigenschaften als Liner kann sie einen
knappen Zeitplan auch unter Wetterbedingungen
einhalten, die dies einem Kreuzfahrtschiff unmaéglich
machenwdrden.

Die Queen Mary 2 wird von vier 21,5 Megawatt starken
elektrischen Rolls-Royce/Alstom-Motoren in Behaltern
("Pods") angetrieben, die jeder fir sich fast 300 Tonnen
wiegen. Diese Elektromotoren sind vom Heck des Schiffes
unter die Wasseroberflache abgehédngt und haben nach
vorne ausgerichtete Propeller aus rostfreiem Stahl. Die
vorderen beiden Motorgondeln sind starr angebracht,
das hintere Paar aber kann seitwarts gedreht werden,
was eine genaue Steuerung ermdglicht und das Ruder
UberflUssig macht. Der Strom fir den Antrieb und den
Hotelservice wird von vier Dieselmotoren und zwei
Gasturbinen erzeugt, die zusammen eine Leistung von
120 MW generieren - genug Elektrizitat, um eine Stadt
von der GroBe Southamptons, dem Heimathafen de
Schiffes, zu versorgen. Mit 86 MW Antriebskraft erreic
die Queen Mary 2 eine Héchstgeschwindigkeit von
als 29 Knoten. Damit ist sie eines der schnel

Passagierschiffe, das jemalsin Dienst gestellt wurd
Das Konzept fir die Queen Mary 2 wurde geb e

legenddre Cunard Line im Mai 1998 von d ival
Corporation aufgekauft wurde. Micky Arisg(f; dent
von Carnival, stieB die Entwicklun neuen
Schiffsstudie an, die den Codenamenq% Queen
Mary" erhielt. Stephen Payne, leitender Schif¥sarchitekt
bei Carnival, und Gerry Ellis, Leiter der

Schiffsbauabteilung der Cunard Line, entwickelten das
Design des Schiffes gemeinsam mit ihren jeweiligen

Kollegen bei Carnival und Cunard. Nach zwei Jahren
Entwicklung wurden mit funf europdischen Werften
Vertragsbehandlungen aufgenommen, bevor am 6.
November 2000 der Zuschlag fur den Auftrag an die
Werft Chantiers De L'Atlantique in Saint Nazaire/
Frankreich ging, die bereits viele berihmte franzoésische
Transatlantik-Liner wie z.B. die "Normandie" (1935) und
die "France" (1962) gebaut hatte.

Die Queen Mary 2 lasst das goldene Zeitalter des Reisens
der 1930er Jahre wieder auferstehen, als das Reisen per
Ozeanliner in Mode war. Die &duBerst elegante und
geschmackvolle Innenausstattung ruft Erinnerungen an
die schwimmenden Palaste der Vergangenheit wie die
legendare "Queen Mary" und die "Normandie" wach.
Wo allerdings auf diesen Schiffen nur die
verhaltnismaBig kleine Zahl von Erste-Klasse-Passagieren
in den Genuss der schénsten Umgebung und des besten
Service kamen, kénnen auf der Queen Mary 2 alle
Passagiere im Luxus der opulenten und weitldufigen
Innenausstattung schwelgen. Der Haupt-Speiseraum, das
Restaurant "Britannia", erstreckt sich Uiber zwei Decks
sowie die gesamte Breite des Schiffes und ist damit einer
der groBten 6ffentlich zuganglichen Bereiche, die jemals
an Bord eines Schiffes gebaut wurden. Viele andere
Gastbereiche ziehen sich ebenfalls tber zwei Decks und
schaffen so eine Atmosphdre von Raum und Luxus.
AuBerdem habep samtliche Passagierkabinen der Queen
Mary 2 -an atadyen von den Standard-Innenkabinen bis

integrierte Badezimmer,
intera mit E- Mail-Anschluss, Kuhlschrank mit

Minib

Di@n Mary 2 wurde am 22.Dezember 2003 von der
die Cunard Line Ubergeben. Nach der kurzen

fahrt, die zugleich Testfahrt war, legte das Schiff in
em Heimathafen Southampton am 26.Dezember
zum ersten Mal Anker. Es folgten eine Reihe von
asentationen fir Reiseveranstalter und die Taufe durch
re Majestdt Konigin Elizabeth Il von England am
8. Januar 2004, bevor die Queen Mary 2 am 12. Januar
2004 zu ihrer Jungfernfahrt nach Fort Lauderdale/USA
auslief. Nach der Uberwmterung in der Karibik nahm das
Schiff im April 2004 seinen Transatlantik-Dienst auf und
fuhrte auch eine berGhmte Uberfahrt Seite an Seite mit
ihrem alteren Schwesterschiff Queen Elizabeth 2 durch.
Mit der Queen Mary 2 wird die Tradition der
Nordatlantik-Uberfahrt in ?roBem Stil fortgesetzt und
gleichzeitig die Ara der Schiffsreise auf den Ozeanen, die
Viele schon endgultig verschwunden glaubten, noch fir
lange Zeit bewahrt werden.
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Vor dem Zusammensetzen urchlesen!
D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der M hritte beachten. B Werk Messer und Felle um
Entfernen und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl zum s halten der g

(3). Plastikteile in einer milden W llgsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer -
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbav fortsetzen. Jedes Ab iv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L drijck

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is 1 (1). Let op de montagevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en viil voor het afbramen von de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien lu nofice de montage avant de commencer. Chaque pigce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Qutils nécessaires
 couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les pigces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher  |'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peintur e des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément ef plongez-la dans de |"eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

Ieer d

E: jAtencion! Antes de comenzar con el las i i Cada pieza va da (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|etar lus piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y de|ur que se sequen al aire para mejorar GSI la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar el pega-
mento comproboar si las piezas quedan P Aplicar el p sin excederse. Alejar de las superﬁtles de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlus de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las ias una por una y girlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar y apretarla colocando encima de ella papel secante.

|: ATTENZIONE! E' PERMESSO L'USO Al BAMBINI SOPRA GLI 8 ANNI! Da usare sotto la supervisione d'adulti IMPORTANTE!
Leggere attentamente le istruzioni d'uso, seguirle rigorosamente e tenerle sempre a portata di mano per una rapida consultazione.
Tenere le confezioni e gli accessori lontana dalla portata dei bambini (sotto i 36 mesi) e degli animali. Lavarsi le mani e gli attrezzi alla
fine di seduta d'assemblaggio. Adoperare solo gli accessori inclusi nella confezione oppure quelli consigliati nelle istruzioni d'uso.
Non mangiare, bere o fumare durante il lavoro con prodotti contenenti solventi. Tenere i kits lontani da fonti di calore. Non portare il
materiale a contatto con gli occhi, la pelle o la bocca; non ingerirlo. Non aspirare i vapori.

decuad

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behva : kmv odl fil for att skrapa de|u||erna rena (2), gummiringar, tejp och
kldnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér p in en mild tviittmedellsning och torka dem i luften
fior att lack och dekaler skall hélla bittre. Kolla, om detaljerna passar |||np innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avliigsnar dem fréin ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen lzeses god igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefolgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt verktej: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer til at holde de klzbede (3)
enkelidele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres sa malingen og nverfunngshlllederne bedre kan hafte. Inden piforelsen kon-
rolleres om delene passer; IImen piferes sparsommeligt. Krom og furve fiernes fra klbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven farre godt inden ingen fortszttes. Overferingshilledernes mofiver skaeres ud enkelivis og dyppes ca. 20 sek. i varm vand.
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv Tn ppoAdynon, diaBd KaAd TIG
vo (1). MpocéEre T oeIpd "Tav a A6 0 Aeia: payaipi kai Aif
Aeiavon Twv e§aptnparav (2), AacTixévia vam, Kounm(ri rmvm K(II uuvm).dma yia T GUYKpP
koMAnpévav u:pokutvmv efaprnpéTav (3). Ta PTIp péoa oe éva
1k S1GA (oTE Ta OTOV 0€pa, DOTE va unépEel KoAUTspn mpéopuan Tou Xp
Mpiv To ‘“ :Mv;-r: av 'ralplﬂlouv pera&l Toug Ta eEapripara. Ena}.:lurr

K6AAG. ané Tig 5
amopakpuvBolv amé To mAaliolo (4) ). A¢f|o'r: va Y KaAd Ta Xpépara Kai¥
ppoAéynon. Kéyre EexwpioTd To KG6e potifo Twv XaAkopavidv Kai BouThETE To o 72Y
OA 7o potifo amé To Xapri, oTo onpadepévo onpeig

aroundyapTo.

N: OBS! Les noye igjennom i for gglngen. Hver del er num
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv ¢ og fil for f ernmg av grader pé delene (2), gummibénd, tape
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, sllk at fargen og bildene edre. For palimingen md
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de sma delene for deWernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skijzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes d iniciar a montage leia atentamente o manual de construgdo. Todus as partes componentes siio numeradas (1). Atentar para a
sequancia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elistico, fit adedva e molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e secas oo ar, de forma que @
demiio de tinta e os decalques tenham uma boa adesdo. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o
cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grode de matéria plastica. Pintar as pegas
pequenas antes de refir-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois confinuar com a morrtogem. Cortar separadamente cada
um dos decalques e mergulhi-los em digua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posigo indicada e secar com
mata-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue rak jeet huolellisesti ennen kok
nu5| ostys. Tarvittavat 1ynku||n. Vel

viila osien ylimiiriiisten p P

jen osien p ksi (3). Puhdista iosat miedolla p jo anna niiden kvivua
|o"u madli ja siirtokuvat tarttuvat iihin puremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat toisiinso; leviti liimaa siiistelidiisti.
Poista kromaus jo mali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota [impimiicn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi
" AR - kominaha, 1

4
s Lol

ead before you start!

RUS: Bunmanne: Tlepes cG0pKOil XOPOILO NMPOYNTAThL PYKOBOACTBO MO MOHTaxy. Kaxjias etans nponymepo—sana (1).
CobmiofaTh NOC/EOBATENLHOCTL MOHTaXa. HeoOXoanMble paboune HHCTPYMEHTDI: HOK M HANWIL—HUK JIs 3a4HCTKH
Jfieranieit (2); pe3suHOBas IEHTA, KIISHKast ICHTA 1 35KUMBbI JIsl CYLIKH OCJIbst ISt IIPHKI CK. OT/IENbHBI
geraneii (3). leranu 13 n1aCTHKA OUHCTUTH B PACTBOPE MSITKOrO MOKOLEIO CPE/ICTBA i BLICYILMTEL HA BO3JYXE /sl TOTO,
4TOOBI KpacKa i MepeBOjHble KApTHHKM JTyuiue npuiunani. Tlepe npuKieHBaHUEeM MPOBEPUTD, MOXOAT JIM [IeTalu;
KJIeil HAHOCHTB 9KOHOMHO. XPOM M KPACKY Y/JJITh ¢ MOBEPXHOCTEl ckneusanus. HeGonbiune eTann nokpacuTh nepej
TeM, Kak OHM OyiyT yjaieHbl n3 pamok (4) (5). Kpacky HEOOGXOAMMO XOPOLIO MPOCYIUINTb, TONLKO MOC/E 3TOro
npojoKaTh cOOpKy. Kakylo COOTBETCTBYIOLIYIO MEPEBOJHYIO KapTHHKY OT/EIbHO BbIpe3aTh M npumepHo Ha 20
CeKyHJI OKYHYTb B TeIIyko BOjly. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTIEIHTb OT GyMaru i NpiKarh NPOMOKATENbHOI
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed i przeczytaé¢ ie instrukcje Kazda czesé ]est ponu-merowana
(1). Zwréci¢ uwage na jnosé przepre ia p ol ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do ieci 0 ol | (2); tasma gumowa, tasma kle-

|qca, klamerkl do blellzny dia przytrzymanla sklejonych elementéw (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z

oraz y¢é na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed przykl i czy dane el pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do kleje-nia. Mate el p | ¢ jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowac sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan 6nce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve gapaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdilkten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigiik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy once kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Cykartmayy model tzerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu é procist. Kazdy dil je oéislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich kroki. Potfebné nastroje: NiZ a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koliéky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotlivych dilt (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

praciho pi a nechat vy na za ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtisk(. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset asporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom polgracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 seXgRd. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlagit pomoci stiraciho
papiru.

epitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
‘e Ugyelni kell. Szlikséges szerszamok: kés és reszelé az alkatrészek sor-

Mmosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-

spadjanak. A felragasztés el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e;

Eszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
meleg vizbe kell ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsUsztatni és itatéspa-

efi, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
ajprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
®/dobro posusi preden nadaljujes j Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni's pivnikom.

s sestavlj

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o€islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnat’ na vzduchu za ucelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ isporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnut’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekand. Nalepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATI CU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHUE! Crenpaiite ykasaHara cxema. Besika gact ¢ Homepupana. Crniaseaif Te I0CIEI0BAaTEIHOCTTA Ha
eranuTe Ha criuodaBad ero. HeoOXomuMu MHCTPYMEHTH: HOX M ITHIIA 32 OTCTPAHABAHE WJIH H 3IIHIIBAHE HA OTACIHUTE
YacTH; TyMEHA JICHTA, JIEHKOIIIACT ¥ IIHUIIKH 3a TIPaHe 3a 11a 3abP/KUTE 3a€THO ChEIMHCHUTE YACTH CJIC] 3a/ICBAHCTO
uM. TI1aCTMACOBH T€ €IEMEHTH /1A CE TIOYHCTAT B JIEK Pa3TBOP OT BOJA H NEPHIICH MPEMapar, 1a Ce H3MIaKHaT  Ja ce
0CTaBar J1a U3CbXHAT, 3a /1a C€ NOCTUIHE no-noﬁpo CJICNBAHE Ha GOﬂTa WJIM BaJICHKaTa. Hanecere 605{1’{[ BbPXY MAJIKUTE
4acTH NPeH Ja I oT jennte ot mabnona. Ocrasere 60ATa J1a H3ChXHE IPE/H 1@ HPOBIIKHTE ChC CIII 00ABAHETO.
Tlpeau HaHACsHE Ha JICTIHIIOTO H3CThPIKE T¢ 6OATA OT MOBBPXHOCTHTE 3a clienBane. IIpeu 3aenBane npoBepere 1amm
4a CTHTE nacpat naeanHo. Hanecere Maiko enuio. Mi3pekeTe 1o OTAETHO BCSKA € IHA BaJEHKA U 5 TIOTOTETE B TOMIIA
BO/1a 33 OKOJIO 20 CEKYHJIH. Ormneniere BAJICHKA TA OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTUAaTa U s MOMHMHTE JICKO C MONMHUBATEIHATA
Xapru .

Revell GmbH & Co. KG ¢ HenschelstraBe

PAGE 3



ndete Symbole/Used Symbols

— Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symholes indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til som b i monteri i som falger.

Prosze zwazac na nastepujgce symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj d. k g i e litfen dikkat edin.

inda 3
Kérjiik. hogy a kdvetkez0 szimbélumokat. melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriinek, vegyék figyelembe.

&

86

Kleben Nicht kleben Klarsichtteile Abzienbild in
Glue Don't glue Clear parls

Coller Ne pas coller Pigces transparentes

Lijmen Niet lijmen Transpareme onderdelen

Engomar No engomar Limpiar las piezas

Colar Nao colar Peca transparente

Incollare Non incollare Parte transparente Immergere in
Limmas Limmas ej Genorpsk\phga detaljer

Liimaa Aid limaa Ldpindkyval osal

Kleebning Ma ikke klzbes Gennemsiglige dele Overferingsbi
Lim Ikke lim Gjennomsiktige deler Dypp bildet i
Knents He kients [Tpospatnbie jierani

Przyklei¢ Nie przykleja¢ Elemen}y przezroczyste

KOAANUa Hn KoMdTe dagavn eEapmuara

Yapigtirma Yapigtirmayin geﬂaf pargg]‘zar

Lepeni Nelepit “ruzracne iy N3
ragasztani nem szabad ragasztani attetsz6 alkatrészek a matricat v
Lepiti Ne lepiti Deli ki se jasno vide

Q)

@)

enavaAdBete my dla dladikaoia oTnv arnévavTt meupd
Ayni iglemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit ¢erné vlakno

Uporabljati ¢rni nit

Soak and apply decals .
Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em dgua e aplicar o decalque

XPNOLOTIOLEIOTE TNV KAYE patpou

barna fekete fonalat kell hasznalni

Please note the following symbols, which are used in the following construction slages.

Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor. preste alengao aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de fiiljande arbetsmomenten.

Laeg venligst merke il falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

Moxanyiicra, 05paTHTe BHUMANHE HA CTEAYIONIME CHVIBOABI, KOTOPbIE HCTIOABL3YIOTCS B NOCAEAYIOUUX ONEPAUHSX cGOPKH.
Mapakah® MPOOEETE Ta MApaxatw oUMBOAG, Ta OMOIa XPNOWOMOIOUVTAL OTIG MaPAKATW BaBuIBES ouvappoAdYNoNG.
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozomnost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

Wasser einweichen und anbringen

R I R T N RSN el
- Ocean Liner Queen Mary 2 - Ocean Liner Queen Mary 2

acqua ed applicare decalcomanie

BI6t och fast dekalerna
Kostuta siirtokuva vedessd ja asela paikalleen

ledet legges i bled og anbringes
vann og sett det pd

”L‘})L‘BUI(H'\‘K) KAPTHHKY HAMOYHTL W HAHECTH

Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢
Boum&Te TN xaAkopavia oTo vepd Kal TOTIOBETEIOTE TNV
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun

Obtisk namocit ve vodé a umistit

izben bedztatni és felhelyezni

Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

&

Bauteile trocknen lassen Klebeband Wahlweise Anzahl der Arbeitsgénge Bemalen Entfernen Mit einem Messer abtrennen

Laisser sécher les piéces Adhesive tape Optional Number of working steps Paint Remove Detach with knife

Dejar secar las piezas Dévidoir de ruban adhésif ~ Facultatif Nombre d'étapes de travail Détacher Détacher au couteau

Deixar secar 03 componentes Plakband Naar keuze Het aantal bouwstappen Verwijderen Met een mesje afsnijden

La delene torke Cinta adhesiva No engomar Ndmero de operaciones de trabajo Sacar Separarlo con un cuchillo

Allow the parts to dry Fita adesiva Alternado Ndmero de etapas de trabalho Retirar Separar utilizando uma faca

Oderdelen laten drogen Nastro adesivo Facoltativo Numero di passaggi Fare un foro Eliminare Staccare col coltello

Far asciugarsi i componenti Tejp Valfritt Antal arbetsmoment Borra hél Tag loss Skér loss med kniv

Anna osien kuivua Teippi Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukuméérd Poraa reiké Poista Irrota veitselld

Lat byggdelarna torka Tape Efter eget valg Antal arbejdsforlab Der bores et hul Fiernes Adskilles med en kniv

Lad komponenterne tarre Tape Valgfritt Antall arbeidstrinn Bor hull Fjern Skjeer av med en kniv

Czesci pozostawic do wyschniecia ~ Kueiikas nenra Ha BrIGOp KormuuecTso onepait TIpocepimts OTBepeTHE  YjanuTh OT/IensTh HOXOM

Yapi parcalarini kurumaya birakiniz  Tasma klejgca Do wyboru Liczba operaciji wywierci¢ otwor Usunaé Odcigé nozem

Jednotlivé dily nechte zaschnout KOANTIKY Tatvia EVAANAKTIKA aplbpog Twv epyact pacKpacuTh avoi€te Tpuma anopakpUvete  dlaxwpioTe pe éva paxaipt

Agpnote Ta pepn va oteyvocovy  Yapistirma bandi Segmeli is safhalaninin sayisi Pomalovat Delik agin Temizleyin Bir bigak ile kesin

Alkatrészeket hagyja széradni Lepici paska Volitelné Podet pracovnic, Boyamak Vyvrtat diru Odstranit Oddslit pomoci noze

Pustite da sestavni deli posusijo ragasztoszalag tetszés szerint a munkafolyal Posikati lyukat farni eltavolitani kés segitségével levalasztani

Jatb 1eTa1am BICOXHY T Traka z lepilom nadin izbire Stevilka kor: Xpouatioua Narediti lukinjo Ostraniti Oddeliti z nozem
= D

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Nicht enthalten > schwarz, seidenmatt silber, metallic

Repeat same procedure on opposite side Not included lack, silky-matt silver, metallic

Opérer de la méme fagon sur l'autre face Non fourni noir, satin mat argent, mélalique

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Behoort niet tot de levering wart, zijdemat ilver, metallic

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto No incluido ggro, mate seda plata, metalizado

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Non compresi preto, fosco sedoso prata, metélico

Stessa procedura sul lato opposto Usare filo nero Nao incluido 1o, 0paco seta argento, metallico

Upprepa proceduren pd motsatta sidan Anvand svarta tr&dar Ikke medsendt svart, sidenmatt silver, metallic

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla Kéyta mustaa lankaa Ingdr ¢j musta, silkinhimmed iopea, metallikiitio

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side Benyt en sort Ikke inkluderet sort, silkemat salv, metallak

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Bruk svart Eivat sisélly sort, silkematt salv, metallic

TloBTOpsATH TaKylo e ONnepalyio Ha MPOTHBOMOIOXHOI CTOPOHE Hcnonb30Bath YepHbIE HUTKH Aev ovunepthapBdveral YepHBIH, IETKOBHCTO-MATOBbI CepEOPHCTIi, METANTHK

Taki sam przebieg czynnosci powtoérzy¢ na stronie przeciwnej Uzy¢ czarnej nici He copepsxurcs czarny, jedwabisto-matowy srebro, metali

Nem tartalmazza

Nie zawiera

Ni vsebovano

Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Jadpo, petagwtd par
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt
€rna, svila mat

aonpi, petahhiko
gimis, metalik
stfibrnd, metaliza
ezlist, metdll
srebrna, metalik

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitdts- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
— Uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei

eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!

.Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse: Revell
—— GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt fur die
Lénder: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den
ubrigen Lé?dem werden tber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie
lhren Héndler.

~—This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks durinlg the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only able
to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all cases the
— following will be required before we are able to process any request: Original receipt (proof of
—_purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of the box. We
may not be able to process requests for products that have been discontinued for more than 24
months. Products that are returned directly to us without prior authorisation by a company
representative will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for conversion
or spares will continue to be available however they will incur a handling charge. Please write
to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr 20-30, 32257 Buende.
This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria, France
& Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Q y, Hemel H ],
Herts, HP2 5HA, Great Britain.
Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

P

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
aumontage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son intégralité
divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co.KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge, F-
21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant 6u distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de uit
de doos geknipte EAN - streepjescode en de k bon zijn den. Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een periode van

de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ing klachten k niet in
behandeling worden g Onderdelen voor ombouw kunnen tegen vooruitbetaling
gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 322557 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Bendétigte Farben/Used Colors

o
a
N
N
G.|;0

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

weiB, glanzend 4

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Bendigte Farben
Required colours

AL

schwarz, seidenmatt 302

black, silky-matt whitg, gloss
noir, satiné mat blanc, brillant
wart, zijdemat wit, glansend

ggro, mate seda

preto, fosco sedoso

eI, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHbII, IETKOBACTO-MATOBIi
czarny, jedwabisto-matowy
padpo, petagwd pat
siyah, ipek mat

¢erna, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

blanco, brillante
branco, brilhante
bianco, lucente

vit, blank

valkoinen, Kiiltdvé
fid, skinnende

it blank

Oemblit, OnecTampmit
biaty, blyszczacy
\eukd, yuahiotepd
beyaz, parlak
bila, leskla

fehér, fényes
bela, bleskajoca

75% [E< 25%

rost, matt 83 + Ferari-Rot, glanzend 34
fust, matt Ferrar red, loss

rouille, mat ouge Ferrari, brillant

roest, mat Ferrari rood, glansend

0rin, mate 10jo Ferrari, brillante

vermelho Ferrari, brilhante
10550 Ferrari, lucente

ferrugem, fosco
color ruggine, opaco

rost, matt Ferrarirdd, blank

Tuoste, himmed Ferrari-punainen, Kiilidvé
rust, mat Ferrari-rad, skinnende
rust, matt Ferrari-rad, blank

PXaByHHa, MATOBBII
rdzawy, matowy
XPOua oKoUpIAg, pat
pas rengi, mat

rezava, matnd

rozsda, matt

rjava, mat

<

patinagriin, seidenmatt 365

Ferrari kirmizis, parlak
Cervend Ferrari, leskla
Ferrari-piros, fényes
ferari rdeca, bleskajoca

<

patina green, silky-matt silver, metallic
vert pating, satiné mat argent, métalique
patinagroen, zijdemat ziver, metallic

verde patina, mate seda
verde ptina, fosco sedoso
verde patina, opaco Sefa

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico

patinagrdn, sidenmatt silver, metallic
patinanvihred, silkinhimmed hopea, metallikilto
patinagran, silkemat salv, metallak
patinagrann, silkematt salv, metallic

3€/IeHbII MATHHA, IIEK. ~MaToBbIi
zielony-patyna, jedwabisto-matowy

(heppapu-KpacHbIi, GrecTmi
czerwien ferrari, blyszczacy
Kokkivo g ofiaid, yuahiotepd

silber, metallic 90

cepelpHCTBIil, MeTaIiK
srebro, metaliczny

Colori necessari
Anvénda farger

90%

grau, seidenmatt 378
arey, Silky-matt

ris, sating mat

arifs, zijdemat

ris, mate seda
cinzento, fosco sedoso
grigio, opaco sefa

0rd, sidenmatt
harmaa, silkinhimme&
0rd, silkemat

07d, silkematt

Cepblil, IEKOBHCTO-MATOBbIii

szary, jedwabisto-matowy
YKL, HETAEWTO pat

gri, ipek mat

$eda, hedvabné matna
szlirke, selyemmatt

siva, svila mat

E<

steel, metallic
coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

K<

alrica brown, matt
brun Afrique, mat
alrikabruin

castanho:

=,

afrikabrum
alrika-brun, matt

Tarvittavat varit
Du trenger falgende farger

[C< 10%

eisen, metallic 91

afrikabraun, matt 17

marrén afrc%%yZ

a(pHKaHO-KOPHYHOBLH, MATOBbIi
braz afrykariski, matowy

Gerekli renkler
Potiebné barvy

Nadvendige farger
HeobxopuMble Kpacki

Potrzebne kolory
AnaroUpeva xpdpata

D<

Ferrari-Rot, glénzend 34
Ferrari red, gloss

rouge Ferrari, brillant

Ferrari rood, glansend

10jo Ferrari, brillante

vermelho Ferrari, brilhante

10550 Ferrari, lucente

Ferrarirdd, blank

Ferrari-punainen, Kiiltdva
Ferrari-rad, skinnende

Ferrari-rad, blank
(heppapi-KpacHbIil, GnecTamii
czerwien ferrari, blyszczacy
Kokkivo g oliaid, yuahiotepd
Ferrari kirmizisl, parlak
Cervend Ferrari, leskla
Ferrari-piros, fényes

ferari rdeca, bleskajoca

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

< schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt
1oir, satiné mat
Wart, zijdemat
negro, mate seda
preto, fosco sedoso
1gro, 0paco seta
svart, sidenmatt
musta, silkinhimme
sort, silkemat
sor, silkematt
YepHBIIi, IETKOBHCTO-MATOBbLi
czarny, jedwabisto-matowy
padpo, HeTagwTo pat
siyah, ipek mat
¢erna, hedvabné matna
fekete, selyemmatt
¢rna, svila mat

[G<

80% [H< 20%

hellgrau, seidenmatt 371 beige, matt 89 +  weiB, matt5
light grey,silky-mat beige, mat white, matt

qris clai, sating mat beige, mat blanc, mat
lichtgris, zijdemat beige, mat wit, mat

s claro, mate seda beige, mate blanco, mate

A

ferro, metdlico cinzento claro, fosco sedoso bege, fosco branco, fosco
ferro, metallico grigio chiaro, opaco sefa {06, 0paco bianco, opaco
jatérg, metallic [jusgré, sidenmatt %, mat vt mat
teréksenvarinen, metallikiilto vaaleanharmag, silkinhimmed g, himmed Valkoinen, himmed
jem, mealak Iyseqré, silkemat beige, mat hiid, mat

jern, metallc Iysgrd, sikematt beige, mat fvit, matt
CTa/IbHOM, METAIK CBETIIO-CEpbIi, MeNKOR Opblit GeXeBbilf, MATOBBi Genblil, MATOBBlt
zelazo, metaliczny jasnoszary, jedyrgptoNts bezowy, matowy bialy, matowy
01010, peTahAIkd avolTé ykpl d\uat lHT?(, pat Aeuko, pat
demir, metalik aglk griQpely M bej, mat beyaz, mat
7elezna, metaliza svétleseds atnd bézova, matnd bila, matna
vas, metall bézs, matt fehér, matt
Zelezna, metalik bez (slonova kost), mat bela, mat

M<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
orange, brillant anthracite, mat
oranje, glansend antraciet, mat
naranja, brillante antracita, mate

ant

ant

ant

N<

lichtgriin, matt 55

light green, matt

vert clair, mat

lichtgroen, mat

verde luz, mate

verde-luz, fosco

verde chiaro, opaco

[jusgrén, matt

vaaleanvihred, himmed

Iysende gran, mat

Iysegrann, matt

3eJIeHbIH CBETATINIICS, MATOBBI
$wietlistozielony, matowy

E s '\."r:’ matt
sve< s’ mat

" orange, glanzend 30
orange, gloss

[aranja, brilhante racite, fosco
aranciong, lucente racite, opaco
orange, blank racit, matt
oranssl, kiiltdva

0range, skinnende

orange, blank

OpAHXeBbI, OnecTAmHi
pomarariczowy, blyszczacy

antrasiiti, himmed
koksgra, mat

antrasitt, matt
QHTPAIAT, MATOBBIl
antracyt, matowy

pdowvo guy. OKOUPIAG, IET. pat

aonui, peTaliké

000é APIKNC, pat

limon kiifd, ipek mat

patinova zelend, hedvabné matna

patinazold, selyemmatt
staro zelena, svila mat

[0<

braun, seidenmatt 381
brown, silky-matt

brun, satiné mat

bruin, zijdemat
marron, mate Seda
castanho, fosco sedoso
MAITong, paco seta
brun, sidenmatt
ruskea, silkinhimmed
brun, silkemat

brun, silkematt

KOpM‘lHCBb[ﬁ, TIETKOBHCTO-MATOBbIi
brazowy, jedwabisto-matowy

KaQ€, eTagwtd pat
kahverengi, ipek mat
hnéda, hedvabné matna
barna, selyemmatt
rjava, svila mat

gumiis, metalik
stiibrna, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

P<

braun, matt 85
brown, matt

brun, mat

bruin, mat

marrn, mate
castanho, fosco
marrone, opaco

brun, matt

fuskea, himmed

brun, mat

brun, matt
KOPHYHEBII, MATOBBIl
brazowy, matowy
KaQé, pat
kahverengi, mat
hnéda, matna
barna, matt
rjava, mat

afrika kahverengisi, mat
afrikabarna, matt
africka hnéda, matna
afriSkorjava, brez leska

Q<

lufthansa-blau, seidenmatt 350
“Lufthansa’ blue, silky-matt

bleu "Lufthansa’, sating mat

Lufthansa blauw, zijdemat

anul Lufthansa, mate seda

anul Lufthansa, fosco sedoso

blu Lufthansa, opaco seta

Lufthansa-blg, sidenmatt

Lufthansa-sininen, silkinhimmed
Lufthansa-bl2,, silkemat

Lufthansa-bla,, silkematt

ciii “modyTran3a”, memK. ~MaroBbiit
nieb.-Lufthansa, jedwabisto-matowy
pre Lufthansa, petagwto pat
lufthansa mavisi, ipek mat

modra Lufthansa, hedvabné matna
Lufthansa-kék, selyemmatt
lufthansa plava, svila mat

optokahi, yuahiotepd
portakal, parlak

oranzova, leskla
narancsszindi, fényes
pomorandzast, bleskajoca

R<

leaf green, silky-matt

vert feuillg, sating mat
bladgroen, zijdemat

verde follaje, mate seda
verde gaio, fosco sedoso
verde foglia, opaco seta
[6vgrdn, sidenmatt
lehdenvihred, silkinhimmed
lovran, silkemat
Ivgrann, silkematt

yaprak yesili, ipek mat

lombzdld, selyemmatt
list zelena, svila mat

avBpaki, pat

pAovo PwToc, pat

laubgriin, seidenmatt 364

JTHCTBEHHO—3E/IEHII, LENK.~MATOBBII
zielony lisciasty, jedwabisto-matowy
npaovo GUALRATOY, PETAE,. pat

zelend jako listi, hedvabné matna

antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

95%
farblos, glanzend 1
clear, gloss

incolore, brillant

Kleurloos, glansend

incoloro, brillante

incolor, brilhante
Irasparente, lucente

férglds, blank

varitdn, kiltava

farvelgs, skinnende

Klr, blank

OecuseTHbIi, OnecTsumil
bezbarwny, blyszczacy
aypwio, yuahiotepd
renksiz, parlak
bezbarevna, leskla
szintelen, fényes
brezbravna, bleskajoca

+

Isik yesili, mat
svétlezelena, matna
vilégitd z6ld, matt
svetlo zelena, mat

[S< 5%

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
oksgré, mat
antrasitt, matt
QHTPALIAT, MATOBBII
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat
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