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Airship/Luftschiff LZ 129 HINDENBURG

Die Firma ,Luftschiffbau Zeppelin” in Friedrichshafen am Bodensee konstruierte und baute von 1900 bis 1938
Starrluftschiffe mit fortlaufender Nummerierung. Diese waren mit Leinwand -spater impragniertem
Baumwollstoff- verkleidete zigarrenférmige Aluminiumkonstruktionen. Im Inneren sorgten mit Wasserstoff
gefiillte Gaszellen fur den Auftrieb und auBen seitlich angebrachte Motorgondeln mit Luftschrauben fiir den
Antrieb. Die darunter befindliche Gondel war wie bei einem Schiff in eine Kommandobriicke und Raume fiir die
Besatzung eingeteilt. Namensgeber und wesentlicher Initiator war der 1838 in Konstanz am Bodensee gebore-
ne Ferdinand Adolf Heinrich August Graf von Zeppelin, der sich seit 1880 mit lenkbaren Ballons beschaftigte und
1898 ein Patent fiir ein ,Lenkbares Luftfahrzeug mit mehreren hintereinander angeordneten Tragkorpern
erhielt. Sein Entwurf fir ein Starrluftschiff wurde durch das damalige deutsche Kaiserliche Patentamt in Berli
ruckwirkend zum 31. August 1895 geschutzt. Die ersten erfolgreichen Aufstiege am Bodensee fiihrten schoi

zu einer anwachsenden Begeisterung in der deutschen Bevélkerung, die nach dem Unglick mit L.
Echterdingen 1908 in einer beispiellosen nationalen Spendenaktion gipfelte. Diese erbrachte

Mark. Der Graf hatte in Ttibingen ein Ingenieurstudium absolviert und sich im deutsch-franzésischen,

1914 beforderte die |
fast 35.000 Personen ohne Unfall. Wahrend des 1. Weltkrieges entstanden mehr als 90 ,,
Aufklarung und zum Abwurf von Bomben. Allerdings ging bereits wéhrend des Krieges dere

stieg erstmals am 4. Marz 1936 als groBtes Luftschiff aller Zeiten Gber dem ,Luftsc]
Stadtrand von Potsdam auf. Die DELAG setzte das ,Schiff” auf ihrem Liniendienst nacl

wendeten brennbaren Wasserstoffs sollte Helium in die 16 regelbaren Trat
konnte das Gas jedoch nur aus den USA importiert werden. Da man dort “Re,
schloss, wurde der Export des Gases von der US-Regierung verboten. lerY bisher verwendeten
Goldschlagerhaut -aus Rinderblinddarmen hergestellt- wurde zur Abdichtung llen eine gelatineartige
Masse verwendet. Fiir den Antrieb kamen erstmals speziell entwickelte wassergekuhlte Dieselmotoren von
Daimler-Benz zum Einsatz, die paarweise unter dem Rumpf angeordnet, vier vierfligelige Heine-Druckpropeller
aus Holz mit einem Durchmesser von 6 Metern in 700 Umdrehungen pro Minute versetzten. Mittels spezieller
Getriebe konnten die Luftschrauben sowohl vor- als auch riickwérts laufen. Der Treibstoff und das Schmierdl
lagerte in Aluminiumtanks neben den Laufstegen im Inneren der Hiille. Die Flughdhe und -lage wurde mittels
wassergefiillter Tanks reguliert. Fir die Landung waren druckluftgefederte Landerdder vorgesehen. Die
Rumpfhtlle aus Baumwollbahnen war mit Cellonlack wetterbestandig gemacht, dem Aluminiumpulver beige-
mischt war, um der Aufheizung durch Sonnenlicht entgegenzuwirken. Diese spiegelnd-silbrige Oberflache ver-
half dem riesigen Luftschiff neben dem konstanten Brummen der Motoren zu einer unbeschreiblichen Wirkung.
Zum Schutz gegen ultraviolette Strahlen war die Hiille auf der inneren Oberseite mit Eisenoxid-Lack beschichtet.
Am 19. Méarz 1937 an die ,Deutsche Zeppelin-Reederei” tibergeben, erfolgte vom 26. bis 29. Mérz eine
Deutschlandfahrt zusammen mit LZ 127 ,Graf Zeppelin”. Die erste Fernfahrt tber den Atlantik nach Rio de
Janeiro begann bereits 2 Tage spater. Am 6. Mai 1937 hob der Zeppelin zur ersten Passagier-Fahrt nach New York
ab. Dort machte es nach 61,5 Stunden am 9. Mai an dem Ankermast in Lakehurst bei New York fest. Insgesamt
unternahm die ,Hindenburg” 10 Fahrten in die USA und 7 Fahrten nach Rio de Janeiro. Bis Jahresende wurden
in 3000 Flugstunden 1600 Passagiere befordert. Eine Hin- und Riickreise kostete zwischen 720 und 810 US-Dollar,
was etwa 10.000 Euro entsprechen wiirde. Die ,Fahrt” nach New York dauerte im Durchschnitt 59 Stunden. Der
Riickweg war meist nach rund 47 Stunden beendet. Die Passagierkabinen war dabei in der Regel mehr als aus-
gebucht. Um der Nachfrage gerecht werden zu kénnen, wurden Reisende sogar in den Offizierskabinen unter-
gebracht. Eine derartige Resonanz haben nur noch die Uberschallflige der ,Concorde” erreicht. Anfang 1937
wurden deshalb die zwei Passagierdecks mit 50 Betten im Inneren der Luftschiffhiille fiir 72 Reisende erweitert.
Die Gondel unter dem Luftschiffkorper diente mit der Kommandobriicke ausschlieBlich der Steuerung und
Navigation. Neben den Passagierkabinen und Mannschaftsrdumen gab es an Bord ein Promenadendeck, das
durch Fenster auf beiden Seiten Ausblick bot, einen Gesellschaftsraum mit Lesezimmer, einen Speisesaal und
Kiiche, einen Funkraum sowie Toilettenanlagen. Das einzige Feuerzeug an Bord befand sich im extra beliifteten
Rauchsalon mit Bar. Neben den Duschen fiir Besatzung und Passagiere stellte die kulinarische Versorgung der
Reisenden und ein speziell angefertigter , Bliithner”-Fligel aus Aluminium ein absolutes Novum dar. Die Malzeiten
und Getrénke der ,Hindenburg” erfreuten sich schon bald eines sehr guten Rufes. Fiir die Besatzung gab es einen
separaten Bereich an Bord. Zwei schwenkbare Treppen erméglichten einen bequemen Zugang am Boden. Der
Chefkonstrukteur L. Dirr und der Architekt FA. Breuhaus de Groot konnten aus Gewichtsgriinden nur den
Aufenthaltsraumen ein komfortables und luxuriéses Ambiente wie auf einem Ozeandampfer verschaffen. Die
Schlafkabinen mit jeweils einem Doppelstockbett und ausklappbarem Waschbecken waren dagegen spartanisch
eingerichtet. Die Besatzung teilte sich 54 Schlafplatze. Fiir eine Funkverbindung tiber maximal 8.000 km sorgten
ein LW- und ein KW-Gert. Die sichere Navigation wurde mit einem Zielflug- und zwei Peilempfangern gewéhr-
leistet. Auf 63 Fahrten legte LZ 129 uber 337.000 km zurtick. Die héchste Durchschnittsgeschwindigkeit wurde,
durch giinstigen Wind bedingt, mit 157 km/h erreicht. Am 6. Mai 1937 kam es dann bei der Landung in Lakehurst
zur Katastrophe, als sich die Wasserstofffullung im Heck entziindete. Von den 95 Menschen an Bord kamen dabei
36 zu Tode. Die 17609 Postsendungen verbrannten fast vollsténdig. Das Ungliick fiihrte unmittelbar zum Ende
der Verkehrsluftschifffahrt.

Technische Daten:

Lénge: 246,7 m

Durchmesser: 41,2 m

Hohe: 44,7 m

Gesamtbreite: 46,8 m
Gaszellenvolumen: 200.000 Kubikmeter
Traggas: 190.000 Kubikmeter
Leermasse: 118 t

Startmasse: 220 t (maximal 242 t)

Nutzlast: 11 t

Treibstoff: 88.000 |

Schmierstoff: 4.500 |

Wasserballast: 40.000 |

Antrieb: 4 x DB LOF 6 V16-Dieselmotor (je 1200 PS bei max.1400 U/min)
Reisegeschwindigkeit: 125 km/h

Reichweite: 16.000 km

3

'd aluminium constructions clad initially with canvas, later with impregnated calico. On the insi-
rs filled with Hydrogen catered for lift whilst externally, engine nacelles attached to the sides of
roduced horizontal thrust. A gondola attached below the airship contained a command bridge and
tion for the crew, similar to a ship. The airship was named after Ferdinand Adolf Heinrich August,

ince 1880 he had occupied himself with dirigibles and received patent a for a steerable air vehicle with
ifting bodies arranged in tandem. His design for a rigid-airship was granted a patent by the then Imperial
an Patent Office in Berlin retrospectively dated to the 31 August 1895. The first successful flights over Lake
Constance soon led to increased enthusiasm amongst the German people which culminated in an unpreceden-
ed fund-raising campaign after the accident with LZ4 near Echterdingen in 1908. A total of over 6 million Mark’s
was raised. Graf von Zeppelin studied engineering in Ttibingen and distinguished himself in the German-French
War of 1871. In 1908, Emperor Wilhelm Il appointed him to the rank of General after the successful flight of the
LZ3. As well as within the Military, airships had been used mainly in civil aviation since 1909. Up until 1914 the
German Airship Company (DELAG) had made more than 1,500 flights and carried more than 35,000 passengers
without mishap. During the First World War more than 90 “Zeppelin’s” were built for reconnaissance and bom-
bing missions, although their importance greatly reduced during the war due to progress within the aircraft indu-
stry. After the death of Graf von Zeppelin in 1917, Hugo Eckener took on the management of the company. Six
passenger airships were still completed between 1919 until 1938. LZ129 the “Hindenburg”, the largest airship of
all time took off on 4th March 1936 over the “Airship-Port” on the western edge of the city of Potsdam. DELAG
put the airship into service on its route to North America. The largest German Military Airship the LZ 104, com-
pleted in 1917 with a length of 226.5 meters and a gas capacity of 68,500 cubic-meters was gigantic, but the
construction commenced in 1931 exceeded all known records for the dimensions of an aircraft with a length of
246.7 meters and was almost as large as the “Titanic”. The 16 variable capacity lift-cells were to be filled with
Helium instead of the currently used Hydrogen. At this time however the gas could only be imported from the
USA. The US Government however forbid its export due to the fact that its use for military purposes could not
be ruled out. A jelly-like mass was used to seal the cells instead of gold-beaters parchment made from cows
intestines which had been used up until then. Specially developed water-cooled diesel engines constructed by
Daimler-Benz mounted in pairs under the airship were used for propulsion. They drove four wooden Heine four-
bladed “puller-propellers” measuring six meters in diameter and rotating at 700 rpm. With the use of specially
designed gearboxes, the propellers could rotate in both directions. Fuel and lubricating oil were stored in alumi-
nium tanks adjacent to the gangways within the hull. The airship’s altitude and attitude were controlled using
water filled tanks. Pneumatic tyres were provided for landing. The cotton fuselage covering was weatherproo-
fed using tetrachloroethane paint mixed with aluminium powder in order to reduce the effects of solar heating.
The silver light-reflecting surface combined with the constant drone of the engines gave the enormous airship
an indescribable presence The inside of the upper skin was coated with iron-oxide paint to protect it against the
effects of ultraviolet rays. Following its delivery to the “German Zeppelin Shipping Company” on 19th March 1937,
the Hindenburg undertook a tour of Germany between 26th and 29th March together with the L2127 ,Graf
Zeppelin”. Only two days later, the first long-distance flight across the Atlantic to Rio de Janeiro took place. On
6th May 1937 the Zeppelin took-off for its first passenger flight to New York. It anchored to the mast at
Lakehurst near New York on 9th May after a flight of 61 hours and 30 minutes. The “Hindenburg” made a total
of ten flights to the USA and seven flights to Rio de Janeiro. It conveyed 1600 passengers and flew 3000 hours
before the year ended. A return trip cost between 720 and 810 US Dollar’s which would equate to around 10,000
Euro today. The “journey” to New York took an average of 59 hours. The return trip was mostly completed in
around 47 hours. The passenger cabins was usually “over-booked”. In order to keep up with the demand, pas-
sengers were also accommodated in the officers cabins. Only Supersonic flights aboard “Concord” has since
achieved such a resonance. At the beginning of 1937 therefore two passenger decks within the hull were exten-
ded to by an extra of fifty beds to accommodate a total of 72 passengers. The gondola under the lifting body
served solely as a Command Bridge for steering and navigation. As well as the passenger cabins and crew accom-
modation there was also a promenade deck on board that offered a view out of the windows on both sides, a
lounge with reading room, a kitchen and restaurant, a radio room and toilet facilities. The only cigarette-lighter
on board was in an ventilated “Smoking Saloon” complete with a bar. An absolute novelty was the specially con-
structed aluminium , Bliithner"-Fliigel piano, as well as showers for the passengers and crew. Meals and drinks on
the “Hindenburg” soon achieved excellent ratings. The crew were accommodated in a separate area on board.
Two pivoting stairways enabled a comfortable climb to the upper deck. Due to weight limitations the Chief
Engineer L. Diirr and the architect FA. Breuhaus de Groot were only able to provide a comfortable and luxurious
atmosphere, similar to an ocean liner in the lounges. The sleeping accommodation was in contrast spartan with
bunk beds and fold-out wash-basins. The crew shared 54 bunks between them. Long and short wave radios pro-
vided radio communication over a distance of 8000 km. Safe navigation was guaranteed by one Homing and
two Direction-Finding Receivers. During 63 journey’s LZ129 covered more than 337,000 km. The highest average
speed achieved with the help of the wind was 157 km/h. Sadly, on 6th May 1937 during the landing in Lakehurst
a catastrophe happened as the hydrogen in the rear lift cells ignited. Out of 95 people on board, 36 died. 17,609
pieces of mail were almost totally burnt. The tragedy led immediately to the cessation of Airship travel.

Technical Data:

Length: 246.7 m (809ft 2ins)
Diameter: 41.2 m (135ft 2ins)
Height: 44.7 m (146ft 8ins)
Total Width: 46.8 m (153ft 6ins)

Volume of the Gas Cells: 200,000 Cubic meter
Lift Gas: 190,000 Cubic meter

Empty Weight: 118 t

Take-off Weight: 220 t (maximum 242 t)

Payload: 11 t

Fuel Capacity: 88,000 litres (19360 gals)

Lubricants: 4,500 litres (990 gals)

Water Ballast: 40,000 litres (8800 gals)

Propulsion: 4 x DB LOF 6 V16-Diesel engines
(each 1200 Bhp at max.1400 Rpm)

Cruising Speed: 125 km/h (77.6 mph)

Range: 16,000 km (9936 miles)
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Read before y

D Atlltung. Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der M igte Werkzeugy
und Entg der Teile (2) iband, Klebeband und Wiischek 1z halten des

(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft |rotknel|, duml! der Farbanstrich und die Abziehbilder

besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam aufiragen Chrom und Farbe an den Klebeflichen entfer-

nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den

Zusammenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv

an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L6

hritte hea(hten. B

Messer und Feile zum

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van hef raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ghly prior to bly. Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and ﬁle for remnvul of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Qutils nécessaires
 couteau et lime pour éharber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage ef faites-les sécher a |'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
re lu colle, verifiez si les pices s'adaptent bien les unes aux aures; mettez peu de colle. Enlevez le chrome ef la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinfure avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marque, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer lus i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de op del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|etul lus plezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobor si las piezas quedan daptadas. Aplicar el p sin excederse. Alejar de lus superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cal i jirlus durante unos 20 segundos

una por una y g
en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per fenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di prosegulre con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il mofivo nell e carta

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och il for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kiddnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengér plastdetalierna in en mild tviittmedellésning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hlla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Mulu de smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med ingen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen leses god igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af montey
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktej: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummiband, ape og tejklemmer fil at holde de klehede (.
enkelidele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres sa malingen og overfaringsbillederne hedre kan hafte. Inden paforels
rolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De smi dele males inden de fiernes fra ra
(5). Lad farven terre godt inden foriszettes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv T pH: ', on, Ba Kahd TIC odnyit
vo (1). MpooéEre Tn o8Ipd "Twv B o 1]
Aeiavon Tov siaprnuamv @), Aao'rlxsvm rmvm, KoMrrrlKn Tavia Kal uam).axm vla T
KoMnusvmv usuovmusvmv siap'rnuawv (3). Kab Ta mA

Kal oTEY £ Ta OTOV apa, WOTE Va UNapEe! xaAutspn rrpompu
Mpiv To KOAA AéyETs av 'ralpln(ouv usm{u Toug Ta e5apTipara. En
KOAAG. 0 ané TIg a xpmulo ka1 Bagn. Bmlrrs

anouaxpuveouv amné To mAaioio (4') ). A‘pﬂo-rs va oTeyvoouv KaAG Ta XpouaT

proA6ynon. Kéyre Eexwp
S

aTounéyapro.

N: OBS! Les noye igjennom i ingen for ggmgen. Hver del er nummerert (1)\olg rekkefulgsn péi monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv o og fil for ﬁermng av grader pa delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de sma delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar o montogem leia otentaments o manual de construgdo. Todos as partes companentes sio numeradas (1). Atentar para a
sequéncia dus etapas de montagem. Ferramentus necessirias: Fuca e lixa para aparar a rebarba dus pegas (2), elistico, fita adesva e molas de roupa para
sustentar as pegus (3) durante a colagem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugio fraca de defergente e secas ao ar, e forma que a
deméio de finta e os decalques tenham uma bou adeséo. Antes de colar, verificar se us pegos encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidode. Himinar o
cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar colu nas pacs que ainda se encontram fixas na grode de matéria plistica. Pintar as pegas
pequenas antes de refiré-lus da grade (4) (5). Deixar u finta secar completamente para degois confinuar com o morrtagem. Cortar separadaments coda
um dos decalques e mergulhit-los em dgua moma durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do pupel na posigio indicada e secar com
mata-borriio.

FIN: HUOMIO: Lue ral hjeet huolellisesti ennen kok
nusjiirjestys. Tarvittavat lyoknlu' Veitsi ju viila osien ylimiiriisten p P ; teippit jo pyykk
yhteenliimattujen osien paikallaanpitiimiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna niiden kuivua itsesi
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, effi osat sopivat toisiinsa; leviti limaa sist
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien olken asen-

RUS: Brimanne: Tlepei cGOpKoil XOpOLIO POYHTATh PYKOBOJICTBO 10 MOHTaxy. Kakias erans nponymepo—sana (1).
COﬁﬂmﬂaTl» MOCJIE0BATEILHOCTL MOHTAXa. HeOﬁXO]]VI\H)IS paﬁ()‘ﬂ’le MHCTPYMEHTBI: HOX M HaMWiIb=HHK Ui 3a4UCTKH
netaneit (2); pe3suHoBasi JIeHTa, KJeiKasi JIEHTa 1 33KUMbI 171l CYLIKH Oebst /1St TPHXK CK, OTJIETBHBL:
J‘STZU'ISﬁ (‘;) HCTBHM M3 IJIACTHKA OYMCTHUTHL B PACTBOPE MATKOTO MOIOIIETO CPEICTBA M BBICYIIMTE HA BO3JYXE IS TOTO,
4TOOBI Kpacka M NnepeBOJIHbIC KaPTUHKH JIYYIIE NMPHIHNAIH. l'lepen TPUKJIEUBAHUEM MPOBEPUTH, MOAXOAT JIH JIETAN;
KJIeit HAHOCHTb 9KOHOMHO. Xp()M H Kpacky y1ajauTh ¢ H()BCPXHOCTeﬁ ckienBanns. HeGonbiume JETaIN MOKPACUTH NEPEL
TeM, Kak OHu OyayT ypanenbl n3 pamok (4) (5). Kpacky HEOGXO4MMO XOPOLIO MPOCYLIMTb, TONBLKO IOCIE 3TOrO
NpojoKaTh cOOpKy. Kaxjylo cOOTBETCTBYIOLIYIO MEPeBOjHYIO KapTHHKY OT/ENbHO BbIpe3aTh i npumepho Ha 20
CEKYHJ/l OKYHYTb B TEIUIYIO BOJy. Ha o603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IEJIUTh OT G)M‘dl‘l‘l M 1puxarb upowoxa‘reubuoﬁ
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed i pr y ie instrukcje montazu Kazda czesé jest ponu-merowana
(1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przepr jzania p p ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do igci iziorow z dInych el (2); tasma g tasma kle-
|qca, klamerki do bielizny dla przytr j | (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z

Srodkiem myj oraz ¢ na powietrzu, aby zapewni¢ lepszg przylepnos¢ farby oraz kalko-

manii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé
chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. $ciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan once acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiigilk parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy once kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, izerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu é procist, Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potrebne nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani Iepenych jednotllvych dild (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

ého praciho p a nechat za ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalg\enim zkontrolovat, zdall dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstran alé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve po; ovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizng Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho

s el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-

ErodgNg orrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
S ' , ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
RReieazdhet lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
a ak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e;

7az dsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
dpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsusztatni és itatdspa-

© OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalocevanje delov
), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke bolj$e primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manj$e dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljuje$ s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni's pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je oislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ucelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ isporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHUE! CresBaiite ykasanara cxema. Besika gact € nomepupana. Criassaii Te mocieioBaTe/IHoCcTTa Ha
eranuTe Ha CriodsBaH eto. HeoOXomuMu HHCTPYMEHTH: HOX H ITHIIA 32 OTCTPAHABAHE UM H 3MHIBAHE HA OTACTHATE
YACTH; TyMEHa JIEHTa, JISHKOTLIACT M IIMIIKH 3a PAHE 3a J1a 3/ IbPYKATE 3aeTHO ChE/IMHEHNTE YACTH CIIE/T 3IICTBAHETO
nm. T11aCTMACOBH Te eIEeMEHTH /1a CE MOYHCTAT B JISK PA3TBOP OT BOJA M NEPUIICH NPENapar, 1a Ce U3ILUIAKHAT i 1a ce
0CTaBar Ja U3CbXHAT, 3a J1a C€ NIOCTUIHE ﬂO-,ElOﬁpO crienBate Ha 60siTa Win BaJICHKaTa. Hanecere Gosita BBPXY MAJIKUTE
YacTH MpPeJIM J1a TH OT AenuTe oT madnona. Octapere 604Ta Jia H3CHXHE HPEIH 1a MPOIBIKUTE ChC CIVT 00SABAHETO.
TIpeau HaHACsHE HA JICTIJIOTO H3CTHPIKE T¢ 6OATA OT MOBBPXHOCTHTE 3a cienBane. IIpeay 3aenBane npoBepere 1amm
4a CTUTE nacsat uJaeaaHo. HaHeceTe MaJIKo IemuIo. I/IKPE)KﬂTe 110 OTACJIHO BCAKA € /iHa BaJICHKA U s MOTONETE B TOMJIa
BO/1a 3a OKOJIO 20 CEKyH/H. O‘uleue're BA/ICHKA TA OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTusATa U s [ONMHTE JICKO C [OIIMBATE/IHATA
Xapru .
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Verwendete Symbole 7 Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetddn seuraawssa kukoamlsva\helssa

Legg merke til som henyttes i som felger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w pomzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj olan, litfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertinek, vegyék figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste aten¢ao aos simbolos que seguem pois s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montage.
anvinds i de foljande arbetsmomenten.

Lg venligst merke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

T« THTE ma CHMBOITEL, KOTOpIE

MNapakad MPOsEETe Ta MAPAKAT® uup[io)\u Ta oroia xpnomononouvrm ot nupukurm Babpideg ouvupuo}\ovqonq
Dbejte prosim na dale ly, které se z h konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednijih korakih gradbe.
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Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband Klarsichtteile Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Adhesive tape Clear parts Recommended for affxing the decals
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif Pieces transparentes Recommandé pour Iapplication des décalcomanies
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas Recomendado para far las calcas

" h " = . " Posicéo recomendada para aplicar os decalques
Por de molho em 4gua e aplllcar o0 decalque ) Colar Nao po\ar Alternadp Fita adesiva Peca transparente Raccomandeto per appicare e dacalcomanie
Im__mergerg in acqua ed applicare decalcomanie chollare N.un |nco||gre Facokltatlvo Nastro adesivo Parte transparente Rekommenderas for montering av dekaler
Bl6t och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Tejp Genomskinliga detaljer Anbefales il paszstning og placering af decals
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépindkyvat osat F 1A rkcaum
Fukt motivet i varmt vann og for det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler KapTUHOK Ha NIOBEPXHOCTH Mogenvt
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler Zalecane do nanoszenia kalkomani
TlepeBojHyIO KapTHHKY HAMOUHMTh W HAHECTH Knents He knentn Ha BriGop Kiieiikast Tenta IIpospaunble fetam ZuvioTdral yia TV EMKOMAON TV TIkeTv.
Zmiekczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleié Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Tagma Klejaca Elementy przezroczyste  Dekallerin yapistrimasinda kulanimasi tavsiye ediic
BouTHETE T XaAKopavia oTo vepd Kal ToMoBETeioTE TNV KOAANa un KoAdTe EVOMAKTIKG o\t Tawvia D199avn EEapTjaTa m‘:{:i;i;”?ﬁ'epsgm prinavosti obiskl
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapistirmayin Secmeli Ya Seffaf pargalar o

: oy 3 ¢ " " H v pistirma bandi o Lo ¥ Priporotfjivo za pritrievanje nalepk

Obtisk namocit ve vodeé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Lepici paska Prizracné dily Odporéané na zlepSenie prilnavosti nalepiek
a ma?ric?t vizbgq beéztatni és felhelyezr}i ) ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint ragasztoszalag attetsz6 alkatrészek RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Deli ki se jasno vide ToAX0RAILO 3 IMKCALIS Ha KaPTUHKY BBPXY MOBLPXHOCTTA Ha MoAena

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure représentant les piéces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracién piezas ensambladas

Loch bohren

Make a hole

Faire un trou

Maak een gat
Practicar un taladro

Allow the parts to dry

Oderdelen laten drogen
Dejar secar las piezas

Figura r_epresentando pegas encaixadas Perfurar Deixar secar 0s componentes
lllustrazione delle parti assemblate Fare un foro Far asciugarsi | componenti
Bilden visar dalarna hopsatta Borra hal If\n?jalos‘egz ktlvua
Kuva yhteenllltgtylsta osista Poraa reik Lgd ﬁ 09[!]11; onre :t S

jonen viser de delene Der bores et hul it braotek ’
lllustrasjon, sammensatte deler Bor hull at byggdelarna torka

M306pakenue cMOHTHPOBAHHBIX JicTanei Jla aeranav poicoxn

Rysunek ztozonych czesci

arnelkovion Twv ouvappoloynpévwy eEapTnpaTwy
Birlestirilen pargalarin sekli

Zobrazeni sestavenych dildi

Osszedllitott alkatrészek abraja

Slika sloplienega dela

Hpocnepmrrb OTBEpPCTHE
wywierci¢ otwor
avoi€te Tpuna

Delik agin

Vyvrtat diru

lyukat farni

Narediti lukinjo

Apnore ta uepn va,
Yapi parcalarini kur

Jednotlivé dily,
Pustite da s

Bauteile trocknen lassen

Laisser sécher les piéces

N @
Czesci pozostawic do wys&

W’

Alkatrészeket hagyja .

Traka z lepilom

Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
KommuuecTso oneparit
Liczba operacji

aplBPOG TWV EPYACIOV

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

% Nicht enthalten No incluido Ingér €j
Not included Non compresi  Ikke inkluderet
Non fourni N&o incluido Eivét sisélly

Behoort niet tot de levering  Ikke medsendt Aev ovumepthappavetal

erlsmde bulunmamaktadir
feni obsazeno

Beiliegenden Sicherheitstext becihten /7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlageb
GB: Please note the enclosed safety advme and keep safe for later reference.

F: Respecter les de ¢ ci-j et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja siilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
+Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
furdie Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Lédndern werden tber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our wareh in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: Coﬁnmnaﬂ, ﬂpHﬂal‘aeMbiﬁ TEKCT 110 TeXHKUKe Oe30MacHOCTH, XPaHUTh €ro B JIETKO IOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac sie do zatagczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIg ouvnupéves UModeifelq aopahelag Kat QUAGETE TIG ETOL WOTE va TIG £XETe MAvTa oe 1aBéan oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlar(ini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na prilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa
SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

foll. A P
p a

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Binde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant 6u distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheldene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechts in beh worden g indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streep/escotfe en de k zijn Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige “artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

b

— I —————————————————————————————————————————————————————————————
PAGE 3




04802

I Benotigte

Bendtigte Farben
Required colours

(A<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ATOMIHHEBbII, METAILTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTahhiko
aliiminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

©
&

N

Schwarzen Faden benutzen
Use black thread -

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

rost, matt 83

ust, matt

rouille, mat

roest, mat

orin, mate

ferrugem, fosco

color rugging, opaco
Tost, matt

Tuste, himmed

ust, mat

ust, matt

PKaBYiHa, MaToBblit
rdzawy, matowy
XP@Ha oKOUPIAG, pat
pas rengi, mat
rezavd, matna
rozsda, matt
rjava, mat

/ Used Colo

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

Employer le fil noir
Gebruik zwarte draad
Utilizar hilo color negro
Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvénd svarta tradar
Kaytd mustaa lankaa
Benyt en sort

Bruk svart

Uzy¢ czarnej nici

Vicnonb30BaTh YepHbIe HATKI

XPNOLUOTOLEITTE TNV KAPE palpou
Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit ¢erné viakno

barna fekete fonalat kell hasznalni

Uporabljati ¢rni nit

Colori necessari Tanvittavat varit

Anvénda férger

[c<  [Db<

staubgrau, matt 77
dust grey, matt
gris poussiere, mat

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat slolg{iJs‘ mat
antracita, mate ceniciento, mate
antracite, fosco cinzento de pé, fosco
aniracite, opaco grigio sabbia, opaco

I dammgré, matt
polynharmag, himmed
stovgra, mat
stovrd, matt
CePlil MHLTHCTEI, MATOBbIII
szary kurz, matowy
XpHa oKovNg, pat
toz grisi, mat
prachové Sedd, matnd
porsziirke, matt
prah siva, mat

antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALHNT, MAToBbli
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

Du trenger folgende farger

Gerekli renkler
Potebné barvy

Nodvendige farger
HeoGxopmble Kpackn

Potrzebne kolory
Anaitolpeva xpopara

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

Q
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&
@
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Nicht enthalten

Not included

Non fourni

Behoort niet tot de levering
No incluido

Non compresi

N&o incluido

Ikke medsendt

Ingér €j

Ikke inkluderet

Eivat sisélly

Agv ovunephapBavetat
He copepxwures

Nem tartalmazza

Nie zawiera

Ni vsebovano

Icerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Form hergestellt und im Eigentum von Revell GmbH & Co. KG. Widerrechtliche Nachahmungen werden gerichtlich verfolgt.

Ce produit est propriété de la société Revell GmbH & Co. KG. Toute utilisation ou duplication frauduleuse fera l'objet de poursuites en justice.

Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co. KG. Imitaciones ilicitas seran perseguidas por la ley.ley.

Malli on Revell GmbH & Co. KG.

Produkcja i prawa wiasnosci firmy Revell GmbH & Co. KG. Nielegalne

Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG. e di proprieta della stessa impresa, la quale procedera legalmente contro ogni imitazione abusiva.

Laittomaan kopiointiin tullaan in toimin.
Formen er produsert og eies av Revell GmbH & Co. KG. Etterligning uten tillatelse vil bli gjenstand for rettslig forfalgelse.
ianie jest ione pod iedzialnoscia sadowa.

Model, Revell GmbH & Co. KG. firmasinin milkiyeti altinda imal edilmigtir. Kanuna aykin taklitler mahkemece takip edilecektir.
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A forma elgéllitéja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG. A jogellenes uténzatokat és hamisitvényokat biréségilag Gildozik.) didozik.

Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG. lllegal imitations are subject to prosecution.

Vorm vervaardigd door en eigendom van Revell GmbH & Co. KG. Onrechtmatige nabootsingen worden gerechtelijk vervolgd.
Formas produzidas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG. Copias no autorizadas serao processadas juridicamente como determinado na lei.
Modellen tillverkad av och tillhér Revell GmbH & Co. KG. All kopiering beivras enligt lagen om upphovsritt.

Formen er fremstilet af Revell GmbH & Co. KG. som ogsa har ] Lovstrid ligninger sagsages.

Mojexs H3roToB1€Ha B ABAseTcs cofcrsennoctsio apmsi Revell GmbH & Co. KG. TpoT#so3akorubie 011€TKH UpecTexyioTes B cyjeGHoM nopske.
H popeij kataokeudome kat nepuiAde oty 1dtoxmoia TG Revell GmbH & Co. KG. Ot napdvoyies puyioetg 6a kataSidkovral SIKAOTIKGG.
Tvar byl vytvoren firmou Revell GmbH & Co. KG. a je jejim viastnictvim. Proti nezakonnjm napodobenindm se bude postupovat soudi cestou.
Forma je proizvedene in je vlasnidtvo Revell GmbH & Co. KG. Neovlaene kopije bodo pravno kaZnjene.
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