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Die NASA begann 1969 mit den Planungen fiir eine Weltraumstation. Drastische Kirzungen im NASA-Budget
fuhrten zu der Entscheidung, fiir den zukinftigen Transfer von Menschen und Material ein weitgehend wie-
derverwendbares Transportsystem zu schaffen .Die Erwartungen, gegeniiber den einmalig verwendbaren
Raketenstufen Kosten einzusparen, haben sich aus heutiger Sicht jedoch nicht erfiillt. Ein Start des ,Space
Shuttle” kostet derzeit fast 500 Millionen US-Dollar. Unbestritten ist jedoch der damit erzielte Fortschritt in der
bemannten Raumfahrt. ,North American Rockwell” und eine Reihe weiterer Firmen begannen 1972 mit der
Entwicklung des ,Space Transportation System” (STS). Die Startkonfiguration besteht aus dem wiederverwend-
baren ,Orbiter Vehicle” (OV), dem ,External Tank” (ET), der 85 Minuten nach dem Start abgetrennt wird un

Feststoffraketen, die an Fallschirmen zur Erde zuriickgekehrt, in den Atlantik stirzen. Die ,Solid Rocket Booster”

ning for a Space Station began. Drastic reductions in the NASA budget led to a decision
deslgn an extensively re-usable system in order to transport personal and materials into Space.
pectively however the expected savings in cost compared with the use of single use rockets has
. One launch of the Space Shuttle costs almost 500 Million US Dollars at today’s prices.
rth American Rockwell” and many other firms began development of the ,Space Transportation
S). The launch configuration comprises a re-usable ,Orbiter Vehicle” (OV), an external fuel tank ,ET”
separates 8.5 minutes after the launch and almost completely burns up during re-entry into the atmos-

ic Ocean. During the first two minutes of flight, the ,Solid Rocket Booster” (SRB) delivers almost 80% of

i
beim Wiedereintritt in die Erdatmosphare weitgehend vergliint sowie den beiden wiederverwendbare@ as well as two re-usable solid fuel booster rockets that return to earth on parachutes and fall into the
Atl;

(SRB) liefern wahrend einer Brenndauer von zwei Minuten fast 80 Prozent der benétigten Antriebsenergi

das Space Shuttle bei einem Gesamtgewicht von 2.046 t mit maximal 24,5 t Nutzlast und 8 Astronauten

in eine Umlaufbahn bis zu 643 km uber der Erde zu beférdern. Der Orbiter stellt eines der komplexes

nischen Geréate dar, die je gebaut worden sind. In der Startphase ist er in senkrechter Position an drei

am AuBentank montiert und durch Leitungen fir flissigen Wasserstoff und Sauerstoff zur Versorg

eigenen Haupttriebwerke (SSME) mit diesem verbunden. Hat das ,Space Shuttle” die
Anfangsbeschleunigung erreicht, endet der Betrieb der SSME mit der Abtrennung des ET in 110 km™H
insgesamt 46 mittleren und kleinen Triebwerken wird das Shuttle im Orbit und bis zum erfolg

in die Erdatmosphére gesteuert. Die zwei gréBten davon liefern fiir das ,Orbital Maneuveri

einen Schub von 54 kN und dienen zur Leistungsunterstiitzung beim Start, Bahnanderung

Abbremsung vor dem Wiedereintritt. Mit den 44 kleineren Triebwerken des ,Reaction

das Shuttle zum Andocken an eine Raumstation oder beim Einfangen eines Satellite

dem Heck in Flugrichtung fir die Abbremsziindung zum Verlassen der Umlaufbahn

Sicherstellung der Manévrierfahigkeit des Shuttles ist jede der 22 notwendigen D

OMS- und RCS-Triebwerke arbeiten mit hypergolem Treibstoff, der bei Kontakt

gliedern sich in das , flight deck” und das darunter liegende ,middeck” mit Schlafab

dem Wohn- und Arbeitsbereich. Bei Erreichen des Orbit baut die Crew alle/Sit

Die Wasserversorgung wird aus Tanks und als Nebenprodukt bei der

Brennstoffzellen liefern fiir 30 Tage neben 7 kW Strom 10 | Wasser pro Stun eh Seitenwanden der
Nutzlastbucht kann ein Roboterarm installiert werden. Bei 15 m Lange und einem Ge it von 410 kg lassen sich
damit Montagearbeiten durchfihren, die AuBenflichen der Féhre kontrollieren undLasten bis maximal 29 t
Eigengewicht im All bewegen. Hat der Orbiter die gewtiinschte Umlaufbahn erreicht, beginnt die Arbeit im Orbit
mit dem Offnen der Ladebucht, um die Fahre mit zwei Radiatoren kiihlen zu kénnen, die in den Innenseiten der
beiden Tore arbeiten. Wahrend einer neunzigminiitigen Erdumkreisung wechseln die Temperaturen auf der
AuBenhiille zwischen -129°C im Erdschatten und +93°C im Licht der Sonne. Der groBte Vorteil der Fahren
besteht in ihrer vielféltigen Verwendbarkeit und einzigartigen Fahigkeit, einen Satelliten einfangen, warten, aus-
setzen oder mit zur Erde zuriick bringen zu kénnen. Die meisten STS-Missionen galten jedoch zumindest antei-
lig der wissenschaftlichen Forschung. Es wurden Experimente an Bord von der Crew betreut, vollautomatische
Labor-Satelliten ausgesetzt und wissenschaftliche Experimente mit dem Spacelab oder Spacehab im freien All
oder einem bemannbaren Modul in der Ladebucht durchgefiihrt. Die jiingsten Missionen galten den Bauarbeiten
an der ,International Space Station” (ISS) und der Versorgung der ISS mit Menschen und Material. Dazu wurden
3 Spacehabs als ,External Stowage Platform” (ESP) an der ISS anmontiert. Mit insgesamt 36 Shuttle-Fliigen seit
1998 soll der Aufbau der ISS bis Ende 2010 weitgehend abgeschlossen werden. Viele der Module sind so groB,
dafB3 zum Transport nur das Space Shuttle in Frage kommt. Dank des Roboterarms ist eine direkte Montage an
die Station aus der Ladebucht heraus moglich. Zwischen 1995 und 1998 dockte das Shuttle neunmal an die rus-
sische Station MIR an. Das Hubble-Weltraumteleskop wurde 2009 mit STS-125 zum fiinften Mal fur
Wartungsarbeiten angesteuert.

Nachdem das Shuttle zum Abschluss einer Mission den Orbit verlassen hat und in die &uBeren Schichten der
Atmosphére gelangt ist, treten bei rund 27300 km/h an der AuBenhiille Temperaturen bis 1500 °C auf. Mehr als
24300 Hitzeschutzkacheln und 2300 Fliesmatten sichern zusammen mit kohlenstofffaserverstarktem
Kohlenstoffmaterial (RCC) an der Bugspitze und den Fligelvorderkanten die Uberlebensféhigkeit der Fahre in
dieser Flugphase. In 15 km Hohe werden die RCS-Dusen abgeschaltet und der antriebslose aerodynamisch
gesteuerte Anflug beginnt. Wahrend des Gleitfluges wird die Geschwindigkeit bis zum Erreichen der Landebahn
auf 350 km/h abgebaut. Seit 1991 steuern die Orbiter eine eigens gebaute 4,5 km lange und 90 m breite Piste
auf dem Kennedy Space Center (Florida) an. Fiir Notfélle gibt es daneben rund um die Welt eine ganze Reihe von
zertifizierten Landebahnen. Jeder Orbiter wird nach 13 Missionen Uber mehrere Monate in der ,Orbiter
Processing Facility” eingehend gepriift und tberholt. Wahrend der ,Orbiter Major Modification Period” (OMDP)
der ,Endeavour” erfolgten ab Dezember 2003 in 900.000 Arbeitsstunden 124 Anderungen am Shuttle, Es wur-
den mehr als 1.000 Hitzeschild-Kacheln ausgetauscht und 240 km Kabel tiberprift. Zwei wesentliche Anderun-
gen betrafen das ,flight deck”. Hier wurde ein ,multi-functional electronic display system” (glass cockpit) und ein
GPS-System eingebaut. Den ersten Start ins All fihrte die ,Columbia” (OV-102) am 12. April 1981 durch. Die
Nutzung von 4 Orbitern ermoglichte der NASA ab 1985 eine wesentliche Intensivierung ihrer kommerziellen, wis-
senschaftlich-experimentellen und militarstrategischen Aktivitdten zusammen mit der US-Air Force. Nach dem
Verlust der ,Challenger” (OV-099) beim Start am 28. Januar 1986 durch eine defekte Feststoffrakete und der
Zerstérung der ,Columbia” beim Wiedereintritt in die Atmosphére am 1. Februar 2003 betreibt die NASA heute
neben der ,Discovery” (OV-103, erster Start am 30. August 1984) die ,Atlantis” (OV-104, erstmals im Weltraum
am 3. Oktober 1985) und die Féhre ,Endeavour” (OV-105, erste Mission am 7. Mai 1992) als Ersatz fir OV-099. Die
Landung von OV-104 am 25. November 2009 (STS-129) war der erfolgreiche AbschluB der 127. bemannten
Mission mit dem Space Shuttle. Bei einer Gesamtflugzeit von 1234 Tagen und 15 Stunden wurden 756
Astronauten in den Weltraum beférdert und 64 Sonden oder Satelliten ausgesetzt. Fur 2010 sind 5 weitere
Missionen in Vorbereitung.

Technische Daten: Nutzlastbucht: Lange 18.38 m, Durchmesser 4.57 m
Besatzung: max. 8 Astronauten Leergewicht:

Hoéhe: 172 m Nutzlast: 25 4 t (max.), 16,4 t (fur ISS)

Lange: 3724 m max. Startgewicht:

Spannweite: 23,79 m Haupttriebwerke: 3 x 234 t Schubleistung
Fligelflache:  249,9 gm Zuladung Treibstoff:

Rumpfbreite: 520 m Bremsschirm-Durchmesser: 12 m

hrust required to project the Space Shuttle, weighing a total of 2,046 tons which includes a maximum pay-
load of 24.5 tons and eight astronauts into orbit up to 643 km (400 miles) above the earth. The ,Orbiter” is one
f the most complex machines ever built. In the launch position it is mounted vertically on the external tank and
attached at three points. It is connected to ,ET” via pipes which supply hydrogen and oxygen to the three main
engines (SSME). After the required initial acceleration has been achieved, the SSME are switched off and ,ET"
separates at a height of 110 km (68 miles). During orbit and successful re-entry into the earth’s atmosphere the
Shuttle is controlled via a total of 46 smaller engines. The largest two of these engines produce a thrust of 54 kn
and provide thrust augmentation during launch, orbital positioning in space as well as decelerative thrust prior
to re-entry. During docking manoeuvres with a space station, recovery of satellites as well as turning the tail into
the direction of travel in order to decelerate for re-entry the Space Shuttle uses the remaining 44 smaller engi-
nes. Each of the 22 engine nozzles are duplicated in order to ensure complete manoeuvrability is always availa-
ble. The OMS and RCS engines use hypergolic fuel whose constituents ignite on contact. The crews quarters are
grouped with the flight deck and middle deck below, and include sleeping quarters, toilet, storeroom and the
living/working area. When orbit has been achieved, the crew remove all seats in order to create more space.
Water is supplied from tanks and is a by-product of electricity generation. Three fuel-cells deliver 10 litres of water
per hour as well as 7kW of electricity for thirty days. A Robotic Arm can be installed on the side-walls of the cargo
bay. With a length of 15 meters and a weight of 410kg it can perform assembly tasks, inspect external surfaces
of the Shuttle and move loads weighing up to 29 tons in Space. Once the Orbiter has achieved a successful orbit
work commences with the opening of the cargo bay doors in order to cool the Orbiter using two radiators
mounted on the insides of the doors. During a ninety minute orbit of the Earth, temperatures on the external
skin of the Orbiter vary between minus 129°C in the Earth’s shadow to plus 93°C in direct sunlight. The greatest
advantage of the Shuttle is its versatility and unique ability to retrieve, service and launch a satellite, or return
with it to earth. Most STS Missions however serve at least in part scientific exploration. Experiments on board are
conducted by the crew, fully automatic laboratory satellites are launched and scientific experiments are conduc-
ted in space with the Space-lab or Space-hab, or within a manned module within the cargo bay. Latest missions
served to supply men and materials to the ,International Space Station” and assist with its building. During this
work three ,Space-habs” were mounted as ,External Stowage Platform” (ESP)'s on the ISS. Work on the ISS
should be largely completed by the end of 2010 after a total of 36 Shuttle flights since 1998. Many of the modu-
les are so large that they can only the transported by the Space Shuttle. Thanks to the Shuttle’s Robotic Arms
direct mounting of modules from the cargo bay is possible. The Shuttle docked with the Russian Space Station
,MIR” nine times between 1995 and 1998. During 2009 the Shuttle rendevous'd with the Hubble Space
Telescope for the fifth time to conduct servicing work.
After completing a mission and leaving orbit, temperatures of up to 1500°C occur on the external skin as the
Shuttle enters the upper layers of the atmosphere at 27300km/h (17000mph). During this phase of the flight
more than 24,300 ceramic heat shield tiles and 2,300 thermal mats together with carbon reinforced fabric (RCC)
on the nose and the leading edges of the wings ensure the Shuttle’s survivability. The RCS nozzles are switched
off at an altitude of 15 km (9.3 miles) and the aerodynamically controlled approach commences. Up to the final
approach to the runway, speed is reduced during the glide to 350 km/h (220 mph). Since 1991, the Orbiter’s
approach to the specially constructed 4,5 km (2.8 mile) long and 90 meter (180 ft) wide runway at the Kennedy
Space Centre in Florida. In case of emergency a number of landing sites around the World have also been certi-
fied for use by the Shuttle. After thirteen missions every Orbiter undergoes testing and servicing in the “Orbiter
Proccessing Facility”. 900,000 man-hours of work and 124 modifications were completed during the ,Orbiter
Major Modification Period” (OMDP) of the ,Endeavour” from December 2003. Over 1,000 heat shield tiles were
replaced and 240 km (150 miles) of cable tested. Two essential changes were made on the ,Flight Deck”. A ,multi-
functional electronic display system” (Glass Cockpit) and a GPS-System were incorporated. The first launch of a
Shuttle into Space was completed by ,Columbia” (OV-102) on 12th April 1981. After 1985, NASA was able to con-
siderably intensify its commercial, scientific experiment and strategic military activities with the US Air Force with
the use of four Orbiters. After the loss of ,Challenger” (OV-099) during launch on 28th January 1986 due to a
defective solid fuel booster rocket and the destruction of ,Columbia” during re-entry into the atmosphere on
1st February 2003, the NASA currently uses the ,Discovery” (OV-103, first launched on 30th AUGUST 1984), the
LAtlantis” (OV-104, first into Space on 3rd October 1985) and the Shuttle ,Endeavour” (OV-105, first mission on
7th May 1992) as replacements for the OV-099. The landing of OV-104 on 25th November 2009 (STS-129) was
the successful completion of the 127th manned mission with a Space Shuttle. 756 astronauts and 64 Satellites or
Sondes have been transported into Space during a total flight time of 1234 days and 15 hours. Five further mis-
sions are being planned for 2010.

Technical Data:

Crew: 8 Astronauts max.
Height: 17.2 m (56ft 5ins)
Length: 3724 m (122ft 2ins)

Empty Weight: 68 tons
Payload: 25.4 tons (max.), 16.4 t (for ISS)
Launch Weight max: 109 tons

Wingspan: 23.79 m (78ft Oins) Main Engines: 3 x 234 tons Thrust
Wing Area: 249.9 gm (2689 sq.ft) Fuel Load: 15 tons

Fuselage Width: ~ 5.20 m (17ft Oins) Brake-chute Diameter: 12 m (39ft 4ins)
Cargo Bay: Length 18.38 m (60ft 4ins)

Diameter 4.57 m (15ft Oins)
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

enfolge der Montageschritte beachten. so= igte <<2_no..uo. 53“2 und F _o zum
d, Klebeband und Wiischekl om Z der g
(3). Plastikteile in einer milden Enu._..___:a_ sung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich _.E_ die Abzichbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile pussen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abzi einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L driick

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is
| voor het afbramen van de onderdelen E. elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
de onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht af igen en vanzelf lafen drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
933_@2 voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderliik itsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven ___Sy van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

" I b

1 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd dschap: mes

.2

P

GB: ATTENTION: Read the i i y prior to Each d (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and ___o for 1 3_._3:__ of 85_.2_2_: from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotfing paper.

sez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils nécessaires

ATTENTION
é lustiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les pigces collées (3. Netioyez les piéces en matiére

 couteau ef lime pour ébarber les piéces (2
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément ef plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de Jetenid . Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de op: Cuchilla y lima para desharbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para m=_m== lus piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comproboar si lus piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el p sin erse. Alejar de las m_._.al_._om de
pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequefias antes de ._eu_:o__%q_& de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlos durante unos 20 segundos

en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecvado y ap locando encima de ella papel secante.

montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione

il motivo nella posizione segnata masg_.e_os_..s% assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta fo ._m= i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behgva : _s? och

klidnypor for att hélla samman de limmade d (3). Rengir plastd sning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om ._2.___25. passar ___e_. innan du klistrar dem och anviind

(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv ensl
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fran papperet genom att trycka vid det an
iskpapper.

och doppa det i
t och tryck fast med

DK: BEMARK: Inden sammensztningen hegyndes, skal byggeveiledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Raekkefelgen af monte
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt veerkiaj: Kniv og fil f 1__:_5_3 af delene (2); a__aa__:_a tape og tajklemmer fil at holde de klzhede a

&

GR: MPOZOXH: Mpiv ™ e=<nv=o>o<._o__. u_nueo..n Kaha ._._n EGpTN] n_<n
d,-ﬁ__ ._.s<
aAake"
,\o%_a_._.g

vo (1). MpocéEre Tn csIpd "TwV PpaTRv" ynone. paxaip
Aeiavon Tav an...-:i..s! 3. >ne._._xm<_n ._.n_in. _8;__._.__3 Tavia _8_ —Eﬁnza_n yia ™/
KOMNUEVQV HEp '] (3). Kaé Ta nAaoTika s§apripara pé |
HIKG TNV
Jmﬁq fpara, mpiv
a ouvexioTe T

(5). Lad farven tarre godt inden fortszettes. Oy
Skub motivet fra papiret og fryk det fast med trakpapi

dnyleq. Kéoe

_Sonv_o._.__a didAupa _a_ ﬂnﬁ&ﬂn Ta gTov aépa, (oTe va undpEel _SE._.S__ =voqe= X
ov. Mpiv To KGAA £AéyEre av TaipiaZouv perall Toug Ta eapThp

KOAAa. pakp ané TIg emed OAA xve__.o kai fagr. wa___._.n L

n=o__n=nc<oo=< amé 1o mhaioio 3 (5). >e-_o._.n va oTEYVOOoOoUV KaAd Ta Xpopa

ppoAbynon. Kéyre Eexwpiord To kGOe poTifo TV xn»xo=n<_e< Kai Bo! epd yia mep. 20
.} 6AenTa. 0 TO potifo amé To Xapti, oTO ONUASEPEVI méoTE TO Pe TO
o._.o._:ox%._.o.

N: OBS! Les noye igjennom g for .2__52_. Hver del er nummerert (1). Folg Sr_a?_um._ pé monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for w ferning av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen md
det kontrolleres om delene passer: Ta pé itt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCKO: Antes de inidar a montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas s partes componentes siio numeradas (1). Atentar para
sequéncia das etupos de montagem. Ferromentas necessérios: Faca e lixa pora aparar a reborba das pagas (2), eléstico, fita ndesva 6 molas de roupa pora
sustentar as pegas (3) durante a cologem. As pegas de matéria phistica devem ser limpas numa solugio fraca de detergente e secas ao ar, de forma que
deméo de finta 6 os decolques tenham uma boa adesto. Artes de color, verificar se os pegos encaixam; uilizar a cola em pequenn quantidade. Eliminar o
cromado e  finta das superficies a serem colodas. Ndo passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar as pegas
pequens antes de refiré-los da grade (4) (5). Deixar a fintu secor completaments para depois continuar com o montagem. Corlar sepurodamente cada
um %n decalgues e mergulhd-los em tgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posigiio indicadn e secar com
matg-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-

jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainer

kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla pai

Read before you start!

RUS: Buumanne: Tlepes cGopkoil XOpOLIO MPOUHTATh PYKOBOACTBO 1O MOHTaxy. Kakpas serans nponymepo—sata (1).
CobGmofiaTh nocnejoBaTeNbHOCTh MOHTaXa. HeoOxoumble paboune MHCTPYMEHTBI: HOX M HAMWIb—HUK ISl 3a4HCTKH
Jferaneii (2); pe3suHoBasi IeHTa, KJICHKast JIEHTA 1 3a3KMMBI [71s CYIIKH GelTbs 1t PYXKU—MaHHs CKICHBACMbIX OT/E/TbHbIX
seraneii (3). letanu u3 m1acTHKa OYMCTHTH B PACTBOPE MSITKOTO MOFOLIETO CPE/ICTBA I BLICYLINTE HA BO3JLyXe [lIsl TOrO,
4TOGbI Kpacka M NepeBOHbIC KaPTHHKK Nyulie npuunaiu. [lepea npiknensanieM MpoBEpHTh, MOAXOAT JIH ACTaIu;
KJIeil HAHOCHTD 9KOHOMHO. XPOM I KPacKy yAainTh ¢ noBepXHocTeil ckiensanus. HeGombIie jietani moKpacHTh nepej
TeM, Kak OHH OyayT yjajieHbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEOGXOMMMO XOPOLIO MPOCYLIHTH, TOJBKO MOC/E 3TOTO
npojlomkarh cGopKy. Kaxkyio cOOTBETCTBYIOIIYIO MEPEBOJIHYI0 KAPTHHKY OT/IENbHO BbIpe3aTh M npumepHo Ha 20
CEKYHJl OKYHYTB B TerTyto Bojly. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/ICTHTh OT GyMar i MpHKaTh MPOMOKATEIbHOM
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed sktadaniem pr yta¢ doktadnie instrukcje Sozamnc. _Amnam czesé _mw. _uo:: merowana
(1). Zwréci¢é uwage na kolejno$¢ przep d; Inych p mor . Potrzebne
:m.ﬁanumm. noz oraz pilnik do iecia zadziorow zp dlnych el ow (2); tasma g , tasma kle-
jaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania h el ow (3). Wymy¢é k czesci w wodzie z

delikatnym srodkiem _.=<_mo<3 oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewnic¢ lepsza przylepno$é farby oraz kalko-
manii, Sprawdzi¢ przed przyklej czy dane el umm:_@ do siebie; nanosi¢ klej OmNoNnn:_m. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr: do Kleji . Mate el I jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowac mx_mam:_m czesci, Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywow kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. wo_mmzmo motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibutg,

TR: DYKKAT: Model yapymyna bablamadan énce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bygady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra pargalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapybtyrycy siirmeden énce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiiciik parcalary badly U:E_a:zmi g@é%: m<xmzamam= once
boyayynyz (4) & av Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam edini
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tizerinde <mc§$mnma§ﬁ yiizeye koyunuz,
kadydy ile hafifce bastyryrken me:sm:s._ altyndaki kadydy yavapga cel

izerinden kurutma

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho navodu diikladné progist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte na pofadi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryZova paska, lepici
umm.& a kolicky na Emn_o pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku

ého praciho p a nechat v na za Gcelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiski. Pred n enim zkontrolovat, zdal ; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranif ly natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve vovba P Covat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfibl sz‘mawn Motiv na oznac¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM; s el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A M/,m sek sorrendjére Ugyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
jatlanitasahogz (2); g miszalag, ragasztészalag és E:mnm__ummN az ommNmB@mmﬁo: alkatrészek megtartasahoz (3).
A mian ag hogy a awﬁmr.
bevonatés a
a ra wﬁﬁhw:

ismerett.al

i, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
dpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrol lecsusztatni és itatospa-

), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele oéisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasa$ lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manj$e dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes$ s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zEraméeka a ich zaCistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). ly zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ucelom lep3ej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ usporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut,, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnat jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislu$nom mieste modelu presuntt’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchunosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! CnejBaiite ykasanara cxema. Beska wact e nomepupana. Cnassaii Te 1mocie/10BaTeIHOCTTa Ha
€TalnuTe Ha O_thH\ww_WN: €To. zGO@XO\uSZS SIO._.@V\SOE._.S” HOX W ITHJIa 3a O._.G._.—‘vm:‘:_m&:w WJIM Y 3[THJIBAHE HA OTJACITHUTE
4aCTH; IyMEHa JIEHTa, JICHKOIIACT M IMITKHM 3 PaHE 32 J1a 3aIbPIKUTE 3a€/IHO ChEIMHEHHTE YACTH CJIE]] 3aJICTTBAHETO
nm. [11acTMacoBM T€ €ICMEHTH 1a C€ MOYMCTAT B JICK PA3TBOP OT BOJA U NICPHIJICH MPEIAPAT, [a ¢¢ U3IUIAKHAT U Ja ¢
0CTaBaT JIa M3CHXHAT, 3a JIa Ce IOCTHTHe T10-100po clienBaHe Ha 00osTa I BajieHKara. Hanecere 6oaTa BEpXY MalKHTe
HaCTH MPEJM J1a 1 OT jiesnte ot madnona. Ocrapere 6osTa Jia M3ChXHE NMPEIH J1a MPOABIKUTE ChC CIIT 00SBAHETO.
TIpean HaHACSHE HA JICTTMIIOTO H3CTBPIKE T€ DOsITA OT HOBLPXHOCTHTE 3a ciienBane. IIpeu 3anenBaune npoBepere Aajiu
4a CTHTe nacear uaeanHo. Harnecere Malko emiio. Mi3pexere 1o OTHENHO BCSKA € HA BaICHKA 1 s [IOTOTETe B TOILIA
BO/1a 3a OKOJIO 20 CEeKYHJIH. o._.:@ '€ BA/ICHKA TA OT YKA3aHOTO MACTO HA XapTusATa u st [OTINHTE JICKO C IONNBaTeIHATA
XapTi .

S
S

"N
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Ver

ndete Symbole 7/ Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symholes indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utiliza
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usa

r en las siguientes fases de construccion.
ti nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetdén seuraavissa kokoamisvaiheissa.
Legy merke til symholene som henyttes i monteringstrinnene som falger.
Prosze zwazaé¢ na nastepujace symbole, ktére sa uzyte w ponlzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj

litfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi ep\tesw fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

-
&%

—

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen

Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em 4gua e aplicar o decalque

Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

BI6t och fést dekalerna

Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen

Dypp bildet i vann og sett det pa

l'[cpcsnnuyro KapTHHKY HAMOYHTL W HAHCCTH

Zmiekczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢
BouTtnETe TN XaAKopavia oTo vepo Kat TonoBeTeiaTe TV
Cikartmay1 suda yumusatin ve koyun

Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben bedztatni és felhelyezni

Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen

Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Recommended for affixing the decals

é pour 'application des dé
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fijar las calcas
Posicéo recomendada para aplicar os decalques
Raccomandato per applicare le dacalcomanie
Rekommenderas for montering av dekaler
Anbefales il pasastning og placering af decals
F Ans dukcaLm
KapTMHOK Ha MOBEPXHOCTM Mofienit
Zalecane do nanoszenia kalkomanii
ZvIOTATaN Yio TV EMIKOAANGT) TV ETIKETEV.
Dekallerin yapistirimasinda kullaniimasi tavsiye edilir
Pripravek na zlepeni pfilnavosti obtiski
Matrica lagyito
Priporocljivo za pritrjevanje nalepk
QOdporicané na zlepSenie prinavosti nélepiek
RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR

ToaxoasLLO 3a dMKCaLMS Ha KapTUHKW BbPXY MOBBPXHOCTTA Ha Mojena

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

PRQ® e
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengdo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstéende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.
Laeg venligst maerke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

11 obparaTe Ha CHMBOJIBL, KOTOPbIE CGOpKH.
Mapakahd MPooEETe Ta mapakdtw oUuBoAa, Ta oroia xpnoluonmouvml ot napm«nm Babpideg uuvupuo)\c\mzmq
Dbejte prosim na dale 2 které se z ich konstr

Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabl]ajo v naslednjih korakih gradbe.

18

Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband Klarsichtteile

Glue Don't glue Optional Adhesive tape Clear parts

Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif  Pieces transparentes
Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen
Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas

Colar Nao colar Alternado Fita adesiva Peca transparente
Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo Parte transparente
Limmas Limmas e] Valfritt Tejp Genomskinliga detaljer
Liimaa Ala limaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépinakyvét osat

Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler

Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler
Knents He knenth Ha Bb1Gop Kneiikas leHTa TTpo3paunble jieTanu
Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Tasma Klejaca Elementy przezroczyste
KOAMNpa Hn KoAAate £VAAAKTIKA KOANNTIKY Tawvia dagavr eEaptpata
Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Yapistirma bandi Seffaf parcalar

Lepeni Nelepit Volitelné Lepici paska Prlizracné dily
ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint ra pasztpészala attetsz6 alkatrészek
Lepiti Ne lepiti nacin izbire 9 9 Deli ki se jasno vide

Traka z lepilom

)

[ —
Mit einem Mess\r‘abman e

Bauteile trocknen lassen

Anzahl der Arbeitsgange
Allow the parts to dry

Number of working steps

Figure représentant les piéces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracion piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas

) Laisser sécher les piéces

Oderdelen laten drogen
Dejar secar las piezas
Deixar secar 0s componentes

Nombre d'étapes de travail

Het aantal bouwstappen

Numero de operaciones de trabajo
Numero de etapas de trabalho

lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TToBTOpsITSH TaKyIO Ke ONEpaLHiO Ha IIPOTHBOMNONOKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtoérzyé na stronie przeciwnej
enavaldBete v dla diadikaoia oTnv anévavtt meupda
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

lllustrasjon, sammensatte deler

Rysunek ztozonych czesci
QAMEIKOVIOT) TWV OUVAPHOAOYNUEVMY
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild

lllustrasjonen viser de sammensatte delene

I/Iaoﬁpa)xeﬂne CMOHTHPOBAHHBIX [IETAJIE]
@uﬁ v
| ) )
N
6sszeallitott alkatrészek abraj \\;/
Slika sloplienega dela 7‘%

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene torke

Lad komponenterne tarre

Lt byggdelarna torka

,—[ﬂ Tb 1€Ta1sM BbICOXHY T
Czedei pozostawic do wyschnigcia
Apnote ta uepn va oteyvocovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja szdradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumédra
Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
Komnuecrso onepauyit
Liczba operaciji

apIBudg TWV EpYACIOV
Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

med en kniv

v med en kniv
JISITh HOXKOM

cig¢ nozem

laxwpioTte pe €va paxaipt

Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani

Oddeliti z nozem

Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Néo incluido, Ikke inkluderet He copepxurest Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medse ( Eivét sisélly Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadir
Non fourni Non compresi Ingar.e J Aev ovumniepidapBavetat Nie zawiera Neni obsazeno

Y
D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebe .
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.
F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.
E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.
. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.
P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.
S: Beakta bifogad sakerh: och hall den i bereds
FIN: Huomioi ja sdilyta oheiset varoitukset.

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: Cobmiofjath mpriaraeMbiif TEKCT 10 TeXHUKE 6€30MacHOCTH, XPaHHTD €ro B JIETKO I0CTYITHOM MecTe.
PL: Stosowac sie do zatgczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ jg stale do wgladu.

GR: Mpoo&&Te TIq ouvnuuéveq UnodeiEelg aopalelag kat QUAGETE TIG £T0L MOTE va TIG £XETE MavTa o S1ABEaT 0ag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlar(ini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéts- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Uberprift. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
tUbernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
,Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surlaboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandelmg worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos gek N - streepjescode en de k zijn gezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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N Benotig

Bendtigte Farben
Required colours

(AL

grau, seidenmatt 374
grey, silky-matt

gris, satiné mat

gris, zijdemat

gris, mate seda

cinzento, fosco sedoso

grigio, opaco seta

0ré, sidenmatt

harmaa, silkinhimmed

014, silkemat

01, silkematt

Cepblil, LIETKOBHCTO-MATOBbIl
szary, jedwabisto-matowy
YKpL, peTagwto pat

gri, ipek mat

Sedd, hedvabné matna
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

[H<

Hellblau, matt 49

Light blue, matt

Bleu clair, mat

Lichtblauw, mat

Aaul claro, mate

Azul-claro, mate

Blu chiaro,opaco

Ljushla, matt

Viaaleansininen, matta
Lysebld, mat

Lyshl, matt
CBETIIO—CHHHL, MATOBBII
Jasnoniebieski, matowy
Mrike avotyo, pat
Actk mavi, mat
Vilagoskék, matt

Svétle modrd, matna
Svetlomodra, brez leska

[0<

panzergrau, matt 78
tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrifs, mat

plomizo, mate

cinzento militar, fosco
calor carro armato, opaco
pansargr, matt
panssarinharmaa, himmed
kampvogngré, mat
pansergrd, matt

Cepblil TaHK, MaTOBbIit
szary czolg., matowy
YKPLTAVKG, paT
panzer grisi, mat
pancéfové Seda, matnd
péncélsziirke, matt
oklopno siva, mat

blau, matt 56
blue, matt

bleu, mat

blauw, mat

azul, mate

auul, fosco

blu, opaco

bla, matt

sininen, himmed
bI3, mat

I3, matt

CHHHT, MATOBBIIT
niebieski, matowy
prike, pat
mavi, mat
modrd, matnd
kek, matt
plava, mat

(1<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metélico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikitto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ATIOMHHHEBBIT, METANTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, HETAAIKO
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[P<

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoingn, himmeé
vid, mat

vit, matt

0Oebli, MaTOBBII
biaty, matowy
\euko, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

ben 7 Used Colors

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Colori necessari
Anvénda farger

[c<

hellgrau, seidenmatt 371

light grey, silky-matt

gris clalr, satiné mat

lichtgrifs, zijdemat

gris claro, mate seda

cinzento claro, fosco sedoso

grigio chiaro, opaco seta

ljusgré, sidenmatt

vaaleanharmag, silkinhimmed

Iyseqrd, silkemat

Iysgra, silkematt

CBETII0-CEPbIil, LIEKOBHCTO-MATOBbIT
jasnoszary, jedwabisto-matowy
aVoIYTO YKpL, peTakwTo pat
aglk gri, ipek mat

svétleSedd, hedvabné matnd
vildgosszirke, selyemmatt
svetlo siva, svila mat

Tarvittavat vérit
Du trenger falgende farger

[D<

schwarz, matt 8
black, matt

noir, mat

wart, mat

negro, mate

preto, fosco

1f0, 0paco

svart, matt

musta, himmeé
sort, mat

sort, matt

YepHbIil, MATOBBLT
czarny, matowy
padpo, pat
siyah, mat
dernd, matna
fekete, matt
¢rna, mat

[E<

hautfarbe, matt 35
flesh, matt

couleur char, mat
huidskleur, mat

color piel, mate

cr da pele, fosco
colore pelle, opaco
hudférg, matt
ihonvdrinen, himmed
hudfarve, mat
hudfarge, matt
TE/IECHbII, MATOBBIT
cielisty, matowy

Xppa dépparog, pat

ten rengi, mat
barva kize, matnd
bérszind, matt
barva koze, mat

[J<

K

| L

eisen, metallic 91

silber, metallic 90

steel, metallic silver, metallic
colori fer, métaligue argent, métalgue
zilver, metallic

ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado
ferro, metdlico
ferro, metallico

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico

Jamfarg, metallic siver, metallc

terdksenvirinen, metaliito ~ opea, metalkilto

jem, metallak salv, metallak
salv, metallic

jern, metallic

CTabHOIL, MeTamiK
zelazo, metaliczny
0d1pou, peTaAhiko
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metdll

Zelezna, metalik

cepeOpHCTBIT], METAIHK
srebro, metaliczny
aonu, petahiko
qumiis, metalik
stfibrna, metaliza
eziist, metéll

srebrna, metalik

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, sikinhimmed

hvid, silkemat

hvit, silkematt

Oeblil, WENKOBHCTO-MATOBbIil
biaty, jedwabisto-matowy
AeuKo, [eTatwTo pat
beyaz, ipek mat

pe

Nodvendige farger
HeOﬁXOHI{h{bIE Kpacki

bila, hedvabné matna i 4
fehér, selyemmatt Q i
bela, svila mat \\ amno siva, mat

Potrzebne kolory
AnaitoUpeva ypwpata

[F<

braun, matt 85
brown, matt

brun, mat

bruin, mat

marron, mate
castanho, fosco
marone, opaco

brun, matt

ruskea, himmed

brun, mat

brun, matt
KOPHYHEBbIT], MATOBBLiT
brazowy, matowy
KaQé, pat
kahverengi, mat
hnédd, matna
barna, matt
rjava, mat

L

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
antfracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco

I

antracit, matt

Gerekli renkler
Potfebné barvy

0% [G<

dark grey, silky-matt

0ris foncé, satiné mat
donkergrijs, zijdemat

gris oscuro, mate seda

cinzento escuro, fosco sedoso
rigio scuro, opaco sefa
markgrd, sidenmatt

harma, silkinhimmed

markegrd, silkemat

markegrd, sikematt

Cepblil, WeKOBHCTO-MATOBbIi
szary, jedwabisto-matowy
YKPL, HeTaEWTO pat

qri, ipek mat

Seda, hedvabné matna
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

so% [N<

hellgrau, seidenmatt 371 4=
light grey, silky-matt

gris clalr, satiné mat

lichtgrs, zijdemat

gris claro, mate seda

cinzento claro, fosco sedoso

grigio chiaro, opaco sefa

ljusgra, sidenmatt

vaaleanharmag, silkinhimmed

Iyseqré, silkemat

Iysqra, silkematt

CBETII0-CEPbIil, LIEKOBHCTO-MATOBbIT
jasnoszary, jedwabisto-matowy
QaVoIXTO YKL, HETAEWTO paT
actk gri, ipek mat

svétleSeda, hedvabné matnd
vilagosszirke, selyemmatt

svetlo siva, svila mat

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

10 %

dunkelgrau, seidenmatt 378 = schwarz, seidenmatt 302

black, silky-matt

noir, satiné mat

wart, zjdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

nero, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmeé

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHBIIl, WETKOBHCTO-MATOBbI
czarny, jedwabisto-matowy
jadpo, petagwtd pat
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

50 %

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmed

hvid, silkemat

hvit, silkematt

Oemblil, WeMKOBHCTO-MATOBbIl
biaty, jedwabisto-matowy
NeuKO, HeTatwTo pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

Form hergestellt und im Eigentum von Revell GmbH & Co. KG. Widerrechtliche Nachahmungen werden gerichtlich verfolgt.

Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co. KG. Imitaciones ilicitas seran perseguidas por la ley. ley.

Ce produit est propriété de la société Revell GmbH & Co. KG. Toute utilisation ou duplication frauduleuse fera lobjet de poursuites en justice.

Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG. e di proprieta della stessa impresa, la quale procedera legalmente contro ogni imitazione abusiva.

Malli on Revell GmbH & Co. KG. valmistama ja omaisuutta. Laittomaan kopiointiin tullaan puuttumaan oikeudellisin toimin.

Produkcja i prawa wiasnosci firmy Revell GmbH & Co. KG. Nielegalne

Formen er produsert og eies av Revell GmbH & Co. KG. Etterligning uten tillatelse vil bli gjenstand for rettslig forfolgelse.

ianie jest pod

ig sadowa.

Model, Revell GmbH & Co. KG. firmasinin miilkiyeti altinda imal edilmigtir. Kanuna aykin taklitier mahkemece takip edilecektir.
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A forma eldllitéja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG. A jogellenes utanzatokat és hamisitvanyokat biréségilag Gldozik.) dldozik.

Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG. Illegal imitations are subject to prosecution.

Vorm vervaardigd door en eigendom van Revell GmbH & Co. KG. Onrechtmatige nabootsingen worden gerechtelijk vervolgd.
Formas produzidas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG. Copias nao autorizadas serdo processadas juridicamente como determinado na lei.
Modellen tillverkad av och tillhér Revell GmbH & Co. KG. All kopiering beivras enligt lagen om upphovsritt.

Formen er fremstillet af Revell GmbH & Co. KG. som ogsa har ejendomsret. Lovstridige efterligninger sagseges.

Mogens H3roToBiena m ssasercs cofersenmoctsio Gupmsi Revell GmbH & Co. KG. TpoaBo3akomEbe HOL1KH Upecae1yioTes B cyieGHoM nopsike.

H popgr kataokeudomke Kat nepuiAde omv Blokmoia g Revell GmbH & Co. KG. Ot napdvopes py
Tvar byl vytvoren firmou Revell GmbH & Co. KG.a je jejim i j i
Forma je proizvedene in je viasnistvo Revell GmbH & Co. KG. Neovlacene kopije bodo pravno kaznjene.

Proti

yioeiq 6a
4m se bude postupovat soudni cestou.
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